VELKOOBCHOD, s.r.o.

HASSAN JADRO

Jadrova sanacni malta

1. Charakteristika vyrobku

Sana¢ni jadrova omitka HASSAN JADRO je mimoradné porézni a zcela hydrofobni. Je uréena k sanaci vihkého
zdiva v interiéru i exteriéru. ZajiStuje pfirozené difizni odvlhéeni zdiva, zadrzeni soli uvnitf svého poérového
systému a ochranu pred vnéjsi vihkosti. V dlsledku toho nedochazi k rozruSeni omitek ani natéru.

W odpovida pozadavkim WTA 2-2-91

M aplikuje se ruénim nahazovanim nebo strojnim omitanim

B ma vysokou propustnost pro vodni paru

B ma vysokou schopnost absorbce soli

M obsahuje disperzni polypropylénovou vlaknovou vyztuz

W ma schopnost dlouhodobé potlacit projevy vihkosti na nosném i vypliiovém zdivu
M je stabilnim podkladem pro paropropustné natérove systémy

2. Pouziti

Jadrova sanaéni omitka HASSAN JADRO je jednoslozkova sucha maltova smés. HASSAN JADRO je
formulovana na bazi vapna a bilého portlandského cementu, ma vysoky objem poérového systému, coz
mimofadné zvySuje jeho dlouhodobou schopnost odoldvat ucinkim transportovanych soli. Je vhodny zejména
pro sanace historicky cennych staveb.

3. Fyzikalni a mechanické parametry

HASSAN JADRO
barya Pozadavky bila
zrnitost WTA 0-4
spotfeba zamésove vody v | na 25 kg malty 9-10
objemova hmotnost (kg/ m?) * <1400 <1100
poérovitost ( % )* > 40 > 60
pevnost v tlaku ( MPa ) 1.5-5.0 >2
pomér pevnosti tlak / tah za ohybu <3 <3
kapilarni nasakavost (mm ) <5 <5
faktor difuzniho odporu <12 8

* ,
zatvrdla malta

4. ZkuSebni atesty

Vlyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a nafizeni viady €. 163/2002 Sb. Pribéznou nezavislou
kontrolu zajistuje akreditovana zkusebni laborator €. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba €. 204. Vyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.



5. Pokyny pro zpracovani

Podklad: Podkladem pro nana$eni sanacni jadrové omitky HASSAN JADRO je dostatetné soudrzny cihelny,
kamenny nebo smiSeny podklad zbaveny prachu a nedistot, opatfeny podle potieby sanaénim kotvicim
podhozem HASSAN SPRIC . Starou omitku je nutné odstranit cca do vy$e 100 cm nad hranici vzlinajici vihkosti.
Lozné i svislé spary ve zdivu je tfeba proSkrabnout do hloubky cca 20 mm a nahradit poSkozené zdici prvky nebo
tyto oblasti zreprofilovat hmotou VODOTES. Zdivo je tfeba v predstihu ogistit stiaGenym vzduchem nebo
ocelovym kartaéem.

Priprava malty: Sanadni jadrova omitka HASSAN JADRO se v men$im mnozstvi rozmicha vrtulovym
nastavcem na elektrické vrtacce, vétsi mnozstvi pak strojni omitatkou nebo michackou s nucenym obéhem,
pfipadné michackou samospadovou. Doba michani je 15 az 20 minut. Malta se nanasi ruéné nebo strojni
omita¢kou. Omitkova smés by neméla byt michana del$i dobu nez 30 min., aby nedoslo k tzv. pfemichani! Pfi
nizSich teplotach je tfeba pfiméfené prodlouzit michani s ohledem na t&innost provzdusiiujici pfisady.

Doba zpracovatelnosti smési je pfi 20° C 60 minut.
Teplota podkladu ani okolni atmosféry nesmi byt nizsi nez + 5° C a vy$Si nez. + 30° C.

Nanaseni malty: HASSAN JADRO se provadi ruéné nebo strojné ve vrstvach 15 az 20 mm. Nahozeni malty se
provadi podle potieby v jedné nebo vice vrstvach. U vicevrstvé omitky je vzdy tfeba spodni vrstvu nejprve zdrsnit
hrubym kartaCem, aby se dosahlo dobrého mechanického pfikotveni nasledujici vrstvy. Pfed nanesenim vrchni
vrstvy je tfeba nechat spodni vrstvu dikladné vyschnout. Technologicka prestavka by méla byt pfi tloustce vrstvy
15 mm cca 8 - 10 dnu v zavislosti na relativni vihkosti okolniho prostiedi a intenzité proudéni vzduchu.

Finalizace povrchu se provadi po vyschnuti posledni vrstvy nanesenim sanacniho stuku HASSAN JADRO.

Nanesené maltové vrstvy je tfeba chranit pokud mozno pred pfimym sluneénim osvitem a plsobenim vétru i
dalSich faktor(, urychlujicich nezadouci rychlé odparovani zamésové vody. Za extrémnich teplotnich podminek
je nutné omitku z po¢atku zvihéovat.

6. Vydatnost

Z jednoho pytle sanaéni omitky HASSAN JADRO (30 kg) Ize pfipravit 30 | malty, tj. 1,9 az 2,1 m2 omitky v
tloustce 15 mm.

7. Baleni a skladovani

Vyrobek je balen do trojvrstvych papirovych pytlli s vnitinim PE nastfikem po 25 kg. HASSAN JADRO musi byt
pfi dopravé a skladovani cinné chranén pred vihkosti. Doba skladovatelnosti €ini v neporusenych pivodnich
obalech 6 mésicu.

8. Ochrana zdravi pri praci

Prace s omitkou HASSAN JADRO nevyzaduje 7adna mimofadna hygienicka opatfeni. Vyrobek obsahuje
alkalické slozky, a je tudiz nutno zabranit zejména kontaminaci oCi a sliznic. Pfi praci je proto nutno dodrzovat
BOZ platné pro prace s cementovymi popf. vapennymi maltami.

Pro vyrobek plati TL HAJA 01 01 /HAS. Udaje oti§téné v tomto technickém listu vychéazeji ze znalosti a
dostupnych informaci v dobé vydani. Tento technicky list pozbyva platnosti vydanim nového aktualizovaného
technického listu. V pfipadé potfeby a jakychkoli pochybnosti &i nejasnosti kontaktujte vyrobce.



