VELKOOBCHOD, s.r.o.

HASSAN SPRIC

Kotvici podhoz vhodny jako spojovaci mustek pri aplikaci sanacniho systému HASSAN . Zarucuje dokonalé
spojeni mezi hladkym podkladem (kamenné zdivo apod.) a sanacni odvihcovaci omitkou HASSAN JADRO.

1. Charakteristika vyrobku

Jednoslozkova sucha maltovd smés s vysokou pfilnavosti k podkladu, zvySenou poérovitosti a dobrou
propustnosti pro vodni pary. Sanacni kotvici podhoz je sloZen z portlandského cementu, kameniva s max. zrnem
do 4 mm s optimalizovanou kfivkou zrnitosti a speciélnich pfisad, které zajiStuji zvySenou lepivost a intenzivni
provzdu$néni smési.

W odpovida pozadavkim WTA 2-2-91

M rozmichava se pouze s vodou

M aplikuje se rucné nebo suchym nastfikem

B ma vybornou pfidrZnost k podkladu

M je trvale odolny vici vodé

B ma vysokou porozitu a nizky difizni odpor vuéi vodni pare
M je vnitiné hydrofobizovana

M ma dobrou zpracovatelnost

2. Pouziti

HASSAN SPRIC se pouziva v ramci sanacniho systtmu HASSAN jako ucinny adhezni mastek, zajistujici
pfikotveni jadrové sanaéni omitky HASSAN JADRO k podkladim se zvy$enou hutnosti (napf. kamenné zdivo,
smiSené zdivo, beton apod.).

3. Fyzikalni a mechanické parametry

barva nestandardni Seda
sypna hmotnost (kg/m?) 1350 + 50
zrnitost smési (mm) 0-4
spotfeba zamésové vody na 25 kg vazici pytel (l) 4-5
spotieba suché smési na 1 m? pfi pokryti 50 % a tl. 3 mm (kg) 24
obsah vzduchovych pori (%) min. 30
kapilarni nasakavost (mm) <5
soudrznost s podkladem (MPa) >1,5

4. Zkusebni atesty

Vlyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a nafizeni viady €. 163/2002 Sb. Pribéznou nezavislou
kontrolu zajiStuje akreditovana zkusebni laborator . 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba €. 204. Vyrobek je schvélen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.



5. Pokyny pro zpracovani

Podklad: Sanovany cihelny, kamenny, smiSeny ¢i betonovy podklad musi byt dokonale zbaven staré omitky,
veSkerych necistot a prachu. Starou omitku je nezbytné odstranit az cca 100 ¢cm nad hranici vzlinajici vihkosti.
Vodorovné i svislé spary zdiva je tfeba mechanicky proSkrabnout do hloubky cca 20 mm. PoSkozené zdici prvky
je tfeba nahradit nebo zdivo reprofilovat sanaéni opravnou hmotou VODOTES. Pred aplikaci podhozu je tfeba
povrch zdiva o€istit stlaenym vzduchem nebo ocelovym kartaCem. V ramci pfipravy podkladu je uéelné provést
kvantitativni zjisténi vihkosti zdiva i obsahu soli (sirany, dusi¢nany, chloridy) ve zdici malté i zdicich prvcich. Na
zakladé znalosti téchto Udajul Ize pak navrhnout optimalni tloustku sanacniho omitkového systému.

Priprava malty: K pfipravé malty se pouZije bézna pitna voda. V menSim mnozstvi mize byt podhoz michan
vrtulovym michadlem pohanénym elektrickou vrtackou, ve vétSim mnozstvi pak michackou s nucenym obéhem,
pfipadné michackou samospadovou. Pii pfipravé smési z 1 pytle (25 kg) se naleji nejprve 3 litry vody do misiciho
bubnu, poté se pfida sucha maltova smés a micha se minimalné 10, maximalné 15 minut. Nakonec se doplni cca
1 az 2 litry vody tak, aby konzistence smési byla vhodna pro prostfik. Pfidavani pojiva ani jinych slozek k hotové
maltové smési neni pfipustné.

Doba zpracovatelnosti vyrobku je pfi 20 °C 60 minut.
Teplota podkladu ani okolni atmosféry nesmi byt nizsi nez + 5 °C a vy3Si nez + 30 °C.

Nanaseni malty: Z 1 pytle HASSAN SPRICu se pfipravi cca 15 | maltové smési. Nanaseni se provadi rucné
nebo strojni omitagkou. HASSAN SPRIC musi byt nanesen v tenké vrstvé v tioustce max. 5 mm, a to bud tzv.
kiizové nebo tergovitd. Optimalng by mé&l byt HASSAN SPRIC nanesen na cca 50 % sanovaného povrchu. V
zadném pripadé nesmi byt HASSAN SPRIC nanesen celoplo$né! HASSAN SPRIC se nijak dale neupravuie.
HASSAN SPRIC je tfeba pokud mozno chranit pfed pfimym slune¢nim osvitem, pisobenim vétru a dal$ich
faktor( urychlujicich nezadouci odpafovani zamésové vody.

6. Vydatnost
Spotfeba suché smési na 1 m2 pfi pokryti 50 % a tl. 3 mm (kg) €ini zhruba 2,4 kg.

7. Baleni a skladovani

Vyrobek je balen do ffivrstvych papirovych pytli s wnitinim PE  nastfikem po 25 kg.
HASSAN SPRIC musi byt pfi dopravé a skladovani U¢inné chranén pfed vihkosti. Doba skladovatelnosti &ini v
neporu$enych pavodnich obalech 6 mésicu.

8. Ochrana zdravi pri praci

Prace se suchym sana¢nim kotvicim podhozem HASSAN SPRIC nevyzaduje zadna mimofadna hygienicka
opatfeni. Vyrobek neobsahuje Zadné Skodlivé pfisady. Vyrobek obsahuje alkalické slozky a je tudiz nutno
zabranit zejména kontaminaci o¢i a sliznic. Pfi praci je proto nutné dodrzovat BOZ platné pro prace
s cementovymi, popf. vapennymi maltami.

Pro vyrobek plati TL HASP 01 01 /HAS. Udaje oti$téné v tomto technickém listu vychazeji ze znalosti a
dostupnych informaci v dobé vydani. Tento technicky list pozbyva platnosti vydanim nového aktualizovaného
technického listu. V pfipadé potfeby a jakychkoli pochybnosti ¢i nejasnosti kontaktujte vyrobce.



