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HASSAN STUK

Sanacny Stuk pre finalizaciu sanacnej jadrovej omietky HASSAN JADRO

1. Charakteristika vyrobku

Jednozlozkova sucha maltova zmes na baze anorganickych spojiv, klasickych aj fahCenych plniv
a 8pecialnych prisad zaistujucich zvySenu pdérovitost a hydrofébnost' vyslednej vrstvy.

W zodpoveda predpisu WTA 2-2-91

B ma nizky difuzny odpor, tj. vysoku priepustnost pre vodné pary
B poskytuje hutny podklad pre nanasanie vhodnych naterov

M finalizuje sa zhodne ako klasicky Stuk

2. Pouzitie

HASSAN STUK je jednozlozkova sucha maltova zmes s vysokou pérovitostou a hydrofébnostou.
Pouziva sa ako posledna finalna vrstva sanaéného systému HASSAN. Pini Ulohu klasického Stuku.
Nanasa sa ruéne v hrdbke max. do 2 mm.

3. Fyzikalne a mechanické parametre

farba biela
zrnitost (mm) 0-0,7
spotreba vody v | na 1 vrece (25 kg) 11-13
spotreba suchej zmesi na 1m2 pri hr. vrstvy 2 mm (kg) 2
porovitost' (%) > 45
kapilarna nasiakavost (mm) <5

4. SkuSobné atesty

Vyrobok je certifikovany podfa zakona &. 90/1998 Z.z. . Priebeznu nezavislu kontrolu zabezpeluje
akreditované skudobné laboratorium.

5. Pokyny na spracovanie

Podklad: Podkladom na nanasanie $tukovej sanaénej malty HASSAN STUK je dobre vyzreta jadrova
omietka HASSAN JADRO, ktora musi byt pred aplikaciou sanaéného Stuku zbavena eventualnych
necistot aj pripadnych drobnych nerovnosti. Povrch podkladnej jadrovej omietky by mal byt drsny
Lotvoreny“ tak, aby doSlo k dobrému mechanickému zakotveniu finalnej vrstvy. Preto je nepripustné,
aby podkladna jadrova omietka bola zata¢ana hladitkom z hutnych materialov (ocel, novodur) alebo
filcovana. Povrch doporucujeme pripadne zdrsnit roStovou Skrabkou alebo ocelovou kefou. Extrémne
vysusené podkladné jadrové omietky doporucujeme v dostato€nom predstihu pred aplikaciou Stukovej
vrstvy zlahka zvlhcit.
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Priprava malty: Sucha maltova zmes sa mieSa len s doporu¢enym mnozstvom pitnej vody, pripadne
vody zodpovedajucej STN 73 2028. Davka vody sa pripadne upravi tak, aby konzistencia bola vhodna
pre ru¢né natahovanie Stuku na podklad. MenSie mnozZstvo malty mieSajte vrtulovym nastavcom
pohananym vhodnou elektrickou vitaCkou, vaésie mnozstvo potom v mieSacke s nutenym obehom,
pripadne v mieSacke samospadovej. Intenzite mieSania je treba prispésobit jeho dizku, ktora
v pripade samospadovej mieSacky je 5 az 10 minut.

Doba spracovatelnosti vyrobku je pri 20° C 60 - 90 minut.
Teplota podkladu ani okolitej atmosféry nesmie byt nizSia ako + 5° C a vys$Sia ako + 30° C.

Nanasanie malty: HASSAN STUK vykonavaijte klasickym ruénym ,natahovanim®. Stukovi vrstvu
nanasajte zasadne ako jednovrstvovu, pricom hrubka vrstvy nesmie prekro€it 2 mm. Pri hrubSich
vrstvach vznika riziko vzniku zmrstovacich trhlin.

Finalizaciu povrchu vykonavajte po ,zavadnuti® Stuku filcovym alebo molitanovym hladitkom.

Osetrenie povrchu: Finalizovany povrch je treba pokial je to mozné chranit’ pred priamym sine¢nym
Ziarenim, pdsobenim vetra a dalSich faktorov urychfujucich neZiaduce odparovanie zamesovej vody.
Nanasanie povrchovych naterovych vrstiev vykonavajte v zavislosti od teploty a relativnej vlhkosti
okolitého vzduchu najskor za 14, optimalne za 28 dni.

Upozornenie: V menej exponovanych priestoroch doporu€ujeme povrch vyzretého sanacného Stuku
HASSAN STUK opatrit naterom vapennym mliekom. Vyslovne sa nedoporuéuje na malbu pouzivat
maliarske natery s organickymi prisadami (napr. glej), ktoré zvysuju riziko vzniku pliesni pri intenzivnej
difuzii vodnej pary omietkovym systémom. Pripadné interiérové aj exteriérové natery musia mat maly
difazny odpor. Preto doporucujeme pouzitie silikatovych, pripadne silikdbnovych farieb. Exteriérové
natery, ktoré nie su hydrofébne, opatrite v oblasti cca 100 cm nad terénom hydrofébnym nastrekom.

6. Vydatnost’

spotreba suchej zmesi na 1m? pri hrl. vrstvy 2 mm je cca 2 kg.

7. Balenie a skladovanie

Vyrobok je baleny do trojvrstvovych papierovych vriec s vnutornym PE nastrekom po 25 kg. Vyrobok
pri doprave a skladovani U&inne chrarite pred vihkostou. Doba skladovatelnosti je v neporuSenych
pévodnych obaloch 6 mesiacov.

8. Ochrana zdravia pri praci

Praca so suchou maltou HASSAN STUK nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické opatrenia.
Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a preto je nutné zabranit hlavne kontaminacii oCi a sliznic. Pri
praci preto dodrzujte BOZ platné pre prace s cementovymi, popr. Vapennymi maltami. Pri ukonceni
alebo preruSeni prace zasiahnutu pokozku okamzite umyte vodou a mydlom a potom ju oSetrite
vhodnym regeneraénym krémom NAMAZSE .

Pre vyrobok plati TL HAST 01 01 /HAS. Udaje vytladené v tomto technickom liste vychadzaju zo
znalosti a dostupnych informacii v dobe vydania. Tento technicky list strdca platnost’ vydanim nového
aktualizovaného technického listu. V pripade potreby a akychkolvek pochybnosti & nejasnosti
kontaktujte vyrobcu.



