VELKOOBCHOD, s.r.o.

HASSAN STUK

Sanaéni $tuk pro finalizaci sanacni jadrové omitky HASSAN JADRO

1. Charakteristika vyrobku
JednosloZkova sucha maltovd smés na bazi anorganickych pojiv, klasickych i lehenych piniv a specialnich
pfisad zajistujicich zvySenou pérovitost a hydrofobnost vysledné vrstvy.

M odpovida predpisu WTA 2-2-91

M ma nizky difuzni odpor, tj. vysokou propustnost pro vodni pary

W poskytuje hutny podklad pro nanaseni vhodnych natérl

M finalizuje se shodné jako klasicky Stuk

2. Pouziti

HASSAN STUK je jednoslozkova sucha maltova smés s vysokou porovitosti a hydrofobnosti. Pouziva se jako
posledni finalni vrstva sanacniho systému HASSAN. PIni dlohu klasického Stuku. Nanasi se ruéné v tloustce
max. do 2 mm.

3. Fyzikalni a mechanické parametry

barva bila

zrnitost (mm) 0-0,7

spotfeba vody v | na 1 pytel (25 kg) 11-13

spotfeba suché smési na 1m’_pfi tl. vrstvy 2 mm (ka) 2

porozita (%) > 45

kapilarni nasakavost (mm) <5
4. Zkusebni atesty

Vlyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a nafizeni viady €. 163/2002 Sb. Pribéznou nezavislou
kontrolu zajistuje akreditovana zkusebni laborator €. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba €. 204. Viyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.

5. Pokyny pro zpracovani

Podklad: Podkladem pro nana$eni $tukové sanacni malty HASSAN STUK je dobie vyzrala jadrova omitka
HASSAN JADRO, ktera musi byt pred aplikaci sananiho $tuku zbavena eventualnich negistot i pipadnych
drobnych nerovnosti. Povrch podkladni jadrové omitky by mél byt drsny ,otevieny” tak, aby doSlo k dobrému
mechanickému zakotveni finalni vrstvy. Proto je nepfipustné, aby podkladni jadrova omitka byla zataCena
hladitky z hutnych materiall (ocel, novodur) nebo filcovana. Povrch se doporucuje pfipadné zdrsnit rostovou
Skrabkou nebo ocelovym kartaéem. Extrémné vyschlé podkladni jadrové omitky se doporuuje v dostateCném
pfedstihu pfed aplikaci Stukové vrstvy lehce zvih¢it.



Priprava malty: Sucha maltova smés se smicha pouze s doporu¢enym mnozstvim pitné vody, pfipadné vody
odpovidajici CSN 73 2028. Davka vody se pfipadné upravi tak, aby konzistence byla vhodna pro ruéni
natahovani Stuku na podklad. Men&i mnoZstvi malty Ize michat vrtulovym néstavcem pohanénym vhodnou
elektrickou vrtadkou, vétsi mnoZstvi pak v michaéce s nucenym obéhem, pfipadné v michatce samospadové.
Intenzité michani je tfeba pfizplsobit jeho délku, ktera v pfipadé samospadové michacky je 5 az 10 minut.

Doba zpracovatelnosti vyrobku je pfi 20° C 60 - 90 minut.
Teplota podkladu ani okolni atmosféry nesmi byt nizsi nez + 5° C a vy$8i nez + 30° C.

Nanaseni malty: HASSAN STUK se provadi klasickym rucnim ,natahovanim‘. Stukova vrstva se nanasi
zasadné jako jednovrstva, pfiCemzZ tlouStka vrstvy nesmi pfekroCit 2 mm. Pfi tlustSich vrstvach vznika riziko
vzniku smrstovacich trhlin.

Finalizace povrchu se provadi po ,zavadnuti“ tuku filcovym nebo molitanovym hladitkem.

Osetfeni povrchu: Finalizovany povrch je tfeba pokud mozno chranit pfed pfimym sluneénim osvitem,
pusobenim vétru a dalSich faktord urychlujicich nezadouci odparfovani zamésové vody. Nanaseni povrchovych
natérovych vrstev Ize provadét v zavislosti na teploté a relativni vihkosti okolniho vzduchu nejdfive za 14,
optimalné za 28 dnu.

Upozornéni: V méné exponovanych prostorach se doporucuje povrch vyzralého sanacniho Stuku HASSAN
STUK opatfit natérem vapennym miékem. Vyslovné se nedoporuéuje pro malbu pouzivat malifské natéry s
organickymi pfisadami (klih, kasein), které zvySuji riziko vzniku plisni pfi intenzivngjsi difuzi vodni pary
omitkovym systémem. Pfipadné interiérové i exteriérové natéry musi mit maly difuzni odpor. Proto se doporuduje
pouziti silikatovych, pfipadné silikonovych barev. Exteriérové natéry, které nejsou hydrofobni, by mély byt
opatfeny v oblasti cca 100 cm nad terénem hydrofobnim néstfikem.

6. Vydatnost

spotfeba suché smési na 1m? pfi tl. vrstvy 2 mm je zhruba 2 kg.

7. Baleni a skladovani

Viyrobek je balen do trojvrstvych  papirovych pytli s vnitinim  PE  nastfikem po 25 kg.
Musi byt pfi dopravé a skladovani G¢inné chranén pfed vihkosti. Doba skladovatelnosti €ini v neporu$enych
plvodnich obalech 6 mésicu.

8. Ochrana zdravi pri praci

Prace se suchou maltou HASSAN STUK nevyzaduje zadna mimoradna hygienicka opatfeni. Viyrobek obsahuje
alkalické slozky, a je tudiz nutno zabranit zejména kontaminaci o€i a sliznic. Pfi praci je proto nutno dodrzovat
BOZ platné pro prace s cementovymi, popf. vapennymi maltami.

Pro vyrobek plati TL HAST 01 01 /HAS. Udaje ofisténé v tomto technickém listu vychazeji ze znalosti a
dostupnych informaci v dob& vydani. Tento technicky list pozbyva platnosti vydanim nového aktualizovaného
technického listu. V pfipadé potfeby a jakychkoli pochybnosti ¢i nejasnosti kontaktujte vyrobce.



