r ARDAFLEX XXL
o Specialne urcené na lepenie vel’kych formatov na

steny

ARDAFLEX XXL je mimoriadne vhodny na lepenie velkoformatovej spekanej dlazby na povrchy
stien aj podlah vo vnutornom aj vonkajSom prostredi, vratane oblasti pod vodou. Na lepenie
svetlého, priesvitného mramoru pouzite ARDAFLEX MARMOR FAST, ARDAFLEX MARMOR
alebo ARDAFLEX S2 PREMIUM.

ARDAFLEX XXL je mozné pouzit aj ako opravnd maltu na stierkovanie stien do hr. vrstvy 20 mm.

ARDAFLEX XXL je vysoko pruzna lepiaca malta na baze cementu s pridavkom plastizujdcich
prisad. Splfia poziadavky CSN EN 10004-C2TE, rovnako ako CSN EN 12002-S1. Vyrobok je
s nizkym obsahom chroméatov.

VYHODY, POUZITIE

« na lepenie velkoformatovej spekanej dlazby na steny a podlahy

* na lepenie velkoformatovej keramiky na steny a podlahy

¢ aj na podlahové kurenie

¢ na vnutorné, vonkajSie aj pouzitie pod vodou

« na lepenie obkladu na obklad

* na stierkovanie stien do hrabky 20 mm

« velmi stabilnd — nesteka

¢ s technoldgiou vylah&enych plnidiel — velmi dobra roztieratelnost’

* velmi vysoka vydatnost

AP!.IKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt nosny, trvalo suchy, Cisty (bez Spiny, mastnoty, tukov, voskov a dalSich
¢initelov spdsobuijlcich oddelovanie), bez trhlin, pevny v tahu aj tlaku a nemal by byt prili§
hladky alebo drsny. Silne nasiakavé podklady a podklady s obsahom sadry doporuéujeme
spevnit pomocou ARDAGRIP CLASSIC. Vhodnymi podkladmi st napr. betén, lahéeny beton a
porobetdn (Ytong), cementové, vapenné a sadrové omietky, stavebné sadrové dosky,
sadrokartonové a sadrovlaknité dosky, cementovy, liaty bitimenovy a anhydritovy poter, sadrou
spojené suché podlahové dosky a staré povrchy keramickych krytin.

Nesavé a hladké podklady v interiéri aj exteriéri natrite penetraciou ARDAGRIP XPRESS.
Anhydritovy liaty poter musi byt suchy (max. 0,5 CM-%), prebriseny a zbaveny zbytkov prachu.
Vykurované potery musia prejst cyklom postupného zahriatia a ochladenia podfa predpisu
vyrobcu kurenia, pricom ich zvySkova vihkost pred pokladkou musi byt 2,0 CM-% v pripade
cementového poteru alebo 0,3 CM-% u anhydritového liateho poteru.

Pri lepeni na drevotrieskové alebo OSB dosky pouzite napatie oddelujucu podlozku BOSTIK
NIBOLAY RENOFLEECE, instalovanu 24 hod. vopred elastickym lepidlom BOSTIK PARFIX
ELASTIC (ozubena stierka vel. B2).

Pri lepeni obkladu na obklad pouzite rychlu penetraciu ARDAGRIP XPRESS, na ktoru je mozné
lepit po 0,5 az 3 hodinach.

NAVOD NA POUZITIE
Vyrobok nespracovavaijte pri teplote pod +5 °C. Dilatacné Skary vypliite silikénom BOSTIK
PROFISIL PREMIUM.

ARDAFLEX XXL sa v ¢istej nadobe na maltu zmie$a s cca 8,3 litrami Cistej a studenej vody (pri
lepeni na steny) alebo s 9,0 litrami Cistej a studenej vody (pri lepeni na podlahu), kym sa
nedosiahne konzistencia bez hrudiek. Pripravena malta sa ponecha 3—4 minuty odstat' a znovu
sa kratko premieSa. Malta je potom spracovatelna 3—4 hodiny. Vyrobok sa na podklad najskér
natiahne hladkou stranou hladidla, ¢im sa vytvori kontaktna vrstva. Nasledne sa na Cerstvu
kontaktnu vrstvu nanesie nova malta, ktora sa rozotrie ozubenou stranou hladidla podla formatu
krytiny. Otvorena doba na lepenie zavisi od teploty podkladu a okolia a predstavuje spravidla
min. 30 minut. Vo vonkajSom prostredi a v oblastiach pod vodou je potrebné zvlastnu pozornost
venovat tomu, aby keramicky obkladovy material bol celoplo$ne podlepeny bez dutych miest.

V tychto pripadoch doporucujeme nanasanie lepidla aj na rubovu stranu krytiny (tzv. metédu
Buttering-Floating — vid CSN EN 1322).




TECHNICKE UDAJE
aplikacna teplota

farba

€as zavadnuti

doba zrenia

merna spotreba

merna spotreba zamesovej
vody

odolnost vodi teplu
skladovanie
skladovatelnost’

vydatnost

V8etky vy$Sie uvedené Udaje vychadzaju z internych sku$ok vyrobcu a jeho dlhoro¢nych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vy$Sie uvedené Udaje, parametre a odport¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
8kody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych udajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktuélna verzia technického listu je dostupna na

+5°Cazdo +25°C

Seda

30 minut

7 dni

1,1 - 1,2 kg/m? v zavislosti v zavislosti od vel. ozubenej stierky
8,3-9,01/18kg

+80 °C

v suchu pri +5 °C az +25 °C

12 mesiacov

16,4; 12,9; 10,0 alebo 8,2 m? (stierka 4x4; 6x6; 8x8 alebo 10x10
mm)

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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Jednotky balenia

balenie
18 kg

v kartone
1 ks
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