r ARDAFLEX XXL
o specialné uréené pro lepeni velkych formatu na

stény

ARDAFLEX XXL je mimofadné vhodny pro lepeni velkoformatové slinuté dlazby na povrchy stén
i podlah ve vnitfnim i venkovnim prostfedi, v€etné oblasti pod vodou. Pro lepeni svétlého,
prasvitného mramoru pouzijte ARDAFLEX MARMOR FAST, ARDAFLEX MARMOR nebo
ARDAFLEX S2 PREMIUM.

ARDAFLEX XXL je mozné pouzit i jako opravnou maltu ke stérkovani stén do tl. vrstvy 20 mm.

VYHODY, POUZITI

pro lepeni velkoformatové slinuté dlazby na stény a podlahy

pro lepeni velkoformatové keramiky na stény a podlahy

i na podlahové topeni

pro vnitfni, venkovni i podvodni pouziti

pro lepeni obkladu na obklad

pro stérkovani stén do tloustky 20 mm

velmi stabilni — nestéka

s technologii vyleh€enych plnidel — velmi dobra roztiratelnost

velmi vysokéa vydatnost

AIj’!.IKACE

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt nosny, trvale suchy, ¢isty (bez $piny, mastnoty, tukt, voskl a dalSich Cinitelt
zpUsobujicich oddélovani), bez trhlin, pevny v tahu i tlaku a nemél by byt pfili§ hladky nebo
drsny. Silné nasakavé podklady a podklady s obsahem sadry doporu¢ujeme zpevnit pomoci
ARDAGRIP CLASSIC. Vhodnymi podklady jsou napt. beton, lehéeny beton a pérobeton (Ytong),
cementové, vapenné a sadrové omitky, stavebni sadrové desky, sadrokartonové a sadrovlaknité
desky, cementovy, lity bitumenovy a anhydritovy potér, sadrou pojené suché podlahové desky a
staré povrchy keramickych krytin.

Nesavé a hladké podklady v interiéru i exteriéru opatfete penetraci ARDAGRIP XPRESS.
Anhydritovy lity potér musi byt suchy (max. 0,5 CM-%), pfebrousen a zbaven od zbytk( prachu.
Vytapéné potéry musi projit cyklem postupného zahfati a ochlazeni dle predpisu vyrobce topeni,
pri¢emz jejich zbytkova vihkost pfed pokladkou musi byt 2,0 CM-% v pfipadé cementového
potéru nebo 0,3 CM-% u anhydritového litého potéru.

P¥i lepeni na drevotfiskové nebo OSB desky pouzijte napéti oddélujici podlozku BOSTIK
NIBOLAY RENOFLEECE, instalovanou 24 hod. pfedem elastickym lepidlem BOSTIK PARFIX
ELASTIC (ozubena stérka vel. B2).

P¥i lepeni obkladu na obklad pouzijte rychlou penetraci ARDAGRIP XPRESS, na kterou je
mozné lepit po 0,5 az 3 hodinach.

NAVOD K POUZITI
Vyrobek nezpracovaveijte pfi teploté pod +5 °C. Dilatacni spary vypliite silikonem BOSTIK
PROFISIL PREMIUM.

ARDAFLEX XXL se v Cisté nadobé na maltu smisi s cca 8,3 litry Cisté a studené vody (pfi lepeni
na stény) nebo s 9,0 litry Cisté a studené vody (pfi lepeni na podlahu), dokud se nedosahne
konzistence bez hrudek. Pfipravena malta se ponecha 3—4 minuty odstat a znovu se kratce
promicha. Malta je poté zpracovatelna 3—4 hodiny. Vyrobek se na podklad nejprve natahne
hladkou stranou hladitka, €imz se vytvofi kontaktni vrstva. Nasledné se na Cerstvou kontaktni
vrstvu nanese nova malta, ktera se rozetfe ozubenou stranou hladitka podle formatu krytiny.
Oteviena doba pro lepeni zavisi na teploté podkladu a okoli a ¢€ini zpravidla min. 30 minut. Ve
venkovnim prostfedi a v oblastech pod vodou je tfeba zvlastni pozornost vénovat tomu, aby
keramicky obkladovy material byl celoplo$né podlepen bez dutych mist. V téchto pfipadech
doporucujeme nanaseni lepidla i na rubovou stranu krytiny (tzv. metodu Buttering-Floating — viz
CSN EN 1322).



TECHNICKE UDAJE

aplikaéni teplota +5°Cazdo +25°C
barva Seda
doba zavadnuti 30 minut
doba zrani 7 dni
mérna spotfeba 1,1 - 1,2 kg/m? v zavislosti na vel. ozubené stérky
\r::)zr;é spotfeba zamésove 8,3-9,0 18kg
odolnost proti teplu +80 °C
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 12 mésicl
vydatnost 16,4; 12,9; 10,0 nebo 8,2 m? (stérka 4x4; 6x6; 8x8 nebo 1%;(;

Jednotky baleni

baleni v kartonu
18 kg 1ks
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V8echny vy$e uvedené udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a primyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odliSnym poZadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych udaju jsou vyhrazeny. Pfi poZzadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi poZzadavku na
bezplatné dodani vzorkl ¢i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéite si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.
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