r HASSAN JADRO
H A jadrova sanac¢na malta
®

HASSAN JADRO je mimoriadne porézne a Uplne hydrofébne. Je uré¢ené na sanaciu vihkého
muriva v interiéri aj exteriéri. Zaistuje prirodzené difuzne odvihéenie muriva, zadrZanie soli vo
vnutri svojho pérového systému a ochranu pred vonkaj$ou vihkostou. V ddsledku toho
nedochadza k rozruSeniu omietok ani naterov.

HASSAN JADRO je formulované na baze vapna a bieleho portlandského cementu, ma vysoky
objem pérového systému, ¢o mimoriadne zvySuje jeho dlhodobl schopnost odolavat i¢inkom
transportovanych soli. Je vhodné predovSetkym na sanaciu historicky cennych stavieb.

zodpoveda poziadavkam WTA 2—-2-91

aplikuje sa ruénym nahadzovanim alebo strojnym omietanim

ma vysoku priepustnost’ pre vodnu paru

ma vysoku schopnost absorbcie soli

obsahuje disperznu polypropylénovu viaknovu vystuz

ma schopnost' dlhodobo potlacit prejavy vihkosti na nosnom aj vyplfiovom murive
je stabilnym podkladom pre paropriepustné naterové systémy

e o o o o o o

PRIPRAVA PODKLADU

Podkladom na nanasanie sanacnej jadrovej omietky HASSAN JADRO je dostato¢ne sudrzny
tehlovy, kamenny alebo zmieSany podklad zbaveny prachu a nedistét, opatreny podla potreby
sanaénym kotviacim prednastrekom HASSAN SPRIC. Star omietku je nutné odstranit' do vy$ky
cca 0,5 — 0,8 m nad hranicou vzlinajucej vihkosti. Lozné aj zvislé Skary v murive je potrebné
preskrabat do hibky cca 20 mm a nahradit poskodené stenové prvky alebo tieto oblasti
zreprofilovat hmotou VODOTES. Murivo je potrebné v predstihu ogistit’ stlaéenym vzduchom
alebo ocelovou kefou. Ak su viditelné vykvety soli, tak je nutné pouZit' na ich odstranenie
pripravok HASSAN PENETRACIA. V ramci pripravy podkladu je G&elné vykonat kvantitativne
zistenie vlhkosti muriva aj obsahu soli (sirany, dusi¢nany, chloridy) v murarskej malte aj
murarskych prvkoch. Na zaklade znalosti tychto idajov je mozné potom navrhnat optimalnu
hrubku sana¢ného omietkového systému.

PRIPRAVA MATERIALU

HASSAN JADRO sa v mensom mnozstve rozmieSa vrtufovym nastavcom na elektrickej vitacke,
vacsie mnozstvo potom strojnou omietackou alebo mieSackou s ndtenym obehom, pripadne
mieSackou samospadovou. Doba mieSania je 15 az 20 minut. Malta sa nanasa ru¢ne alebo
strojnou miesackou. Omietkova zmes by nemala byt mieSana dlhsiu dobu ako 30 min., aby
nedoslo k tzv. premiesaniu! Pri nizSich teplotach je potrebné primerane predizit miesanie

s ohladom na uginnost prevzdusnujlcej prisady.

POUZITIE

HASSAN JADRO sa vykonava ru¢ne alebo strojne vo vrstvach 15 az 20 mm. Nahodenie malty
sa vykonava podla potreby v jednej alebo viac vrstvach. Pri viacvrstvovej omietke je vzdy
potrebné spodnu vrstvu najprv zdrsnit hrubou kefou, aby sa dosiahlo dobré mechanické
prikotvenie nasledujlcej vrstvy. Pred nanesenim vrchnej vrstvy je potrebné nechat spodnu vrstvu
dokladne vyschnut. Technologicka prestavka by mala byt pri hrabke vrstvy 15 mm cca 8-10 dni
v zavislosti od relativnej vihkosti okolitého prostredia a intenzity pridenia vzduchu.

Finalizacia povrchu sa vykonava po vyschnuti poslednej vrstvy nanesenim sana¢ného Stuku
HASSAN STUK.

Nanesené maltové vrstvy je potrebné chranit’ pokial mozno pred priamym slne¢nym svitom a
pbsobenim vetra aj dalSich faktorov urychlujucich neziaduce rychle odparovanie zamesovej
vody. Pri extrémnych teplotnych podmienkach je nutné omietku zvihéovat.

SKUSOBNE ATESTY

Vyrobok je certifikovany podla EN 998-1:2003. Priebeznu nezavislu kontrolu zaistuje
akreditované skusobné laboratorium €. 1069 pri AB Praha, a.s. Dozor nad systémom akosti
vykonava autorizovana osoba &. 204. Vyrobok je schvaleny rozhodnutim hlavného hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti mininalnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena plna
ucinnost prisady redukujucej chrom VI pod hranicou 2 ppm.

Praca s omietkou HASSAN JADRO nevyzaduje ziadne mimoriadne hygienické opatrenia.
Vyrobok obsahuje alkalické zlozZky, a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a sliznic. Pri
praci je preto nutné dodrziavat BOZ pre prace s cementovymi popr. vapennymi maltami.




TECHNICKE UDAJE
absorpcia vody po 24 hodinach

aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

faktor difuzneho odporu
hmotnost objemova

merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
penetracia po skuske absorbcie
pevnost v tlaku

pomer tlak / tah za ohybu
porovitost

priepustnost vodnych par
pridrznost’

skladovanie

skladovatelnost

trieda reakcie na oherl

zrnitost’

VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoro€nych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. V&etky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporucania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Udajov st vyhradené. Pri pozZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢&i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktudlna verzia technického listu je dostupna na

= 0,3 kg/m?

+5°C azdo +30 °C

biela

60 minut (+20 °C)

8 (poziadavka WTA < 12)

< 1100 kg/m?® (poziadavka WTA < 1400 kg/m?)
0,8-1,0 kg/m?/mm

9-101/25 kg

<5mm

Csill

< 3 (poziadavka WTA < 3)

> 60 % (poziadavka WTA > 40 %)

<8

20,6 N/mm?

v suchu pri +5 °C az +25 °C
12 mesiacov

A1

0—4 mm

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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Jednotky balenia

balenie v kartonu
25 kg
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