r HASSAN JADRO
H A jadrova sanacni malta
®

HASSAN JADRO je mimofadné porézni a zcela hydrofobni. Je uréeno k sanaci vihkého zdiva

v interiéru i exteriéru. Zajistuje pfirozené difuzni odvlhéeni zdiva, zadrzeni soli uvnitf svého
pérového systému a ochranu pred vnéjsi vihkosti. V dusledku toho nedochazi k rozruseni omitek
ani natérd.

HASSAN JADRO je formulovano na bazi vapna a bilého portlandského cementu, ma vysoky
objem pérového systému, coz mimoradné zvysuje jeho dlouhodobou schopnost odolavat F
ucinktim transportovanych soli. Je vhodné zejména pro sanace historicky cennych staveb. It

odpovida pozadavkim WTA 2—-2-91

aplikuje se ru¢énim nahazovanim nebo strojnim omitanim

ma vysokou propustnost pro vodni paru

ma vysokou schopnost absorbce soli

obsahuje disperzni polypropylenovou vliaknovou vyztuz

ma schopnost dlouhodobé potlait projevy vihkosti na nosném i vyplfiovém zdivu
je stabilnim podkladem pro paropropustné natérové systémy

e o o o o o o

PRIPRAVA PODKLADU

Podkladem pro nanaeni sanaéni jadrové omitky HASSAN JADRO je dostate¢né soudrzny
cihelny, kamenny nebo smiSeny podklad zbaveny prachu a necistot, opatfeny podle potfeby
sanadénim kotvicim podhozem HASSAN SPRIC. Starou omitku je nutné odstranit do vysky cca
0,5-0,8 m nad hranici vzlinajici vlhkosti. Lozné i svislé spary ve zdivu je tfeba proSkrabnout do
hloubky cca 20 mm a nahradit po$kozené zdici prvky nebo tyto oblasti zreprofilovat hmotou
VODOTES. Zdivo je treba v predstihu ogistit stiadenym vzduchem nebo ocelovym kartaéem.
Pokud jsou viditelné vykveéty soli, tak je nutné pouzit k jejich odstranéni pfipravek HASSAN
PENETRACE. V ramci pfipravy podkladu je u¢elné provést kvantitativni zjisténi vihkosti zdiva
i obsahu soli (sirany, dusi¢nany, chloridy) ve zdici malté i zdicich prvcich. Na zakladé znalosti
téchto Udaju Ize pak navrhnout optimalni tlioustku sanaéniho omitkového systému.

PRIPRAVA MATERIALU

HASSAN JADRO se v mensim mnozstvi rozmicha vrtulovym nastavcem na elektrické vrtacce,
vétsi mnozstvi pak strojni omitackou nebo michackou s nucenym obé&hem, pfipadné michackou
samospadovou. Doba michani je 15 az 20 minut. Malta se nanasi ruéné nebo strojni omitackou.
Omitkova smés by neméla byt michana delSi dobu nez 30 min., aby nedoslo k tzv. pfemichani!
PFi nizSich teplotach je tfeba pfiméfené prodlouzit michani s ohledem na Uc€innost provzdu$iujici
prisady.

POUZITI

HASSAN JADRO se provadi ruéné nebo strojné ve vrstvach 15 az 20 mm. Nahozeni malty se
provadi podle potfeby v jedné nebo vice vrstvach. U vicevrstvé omitky je vzdy tfeba spodni
vrstvu nejprve zdrsnit hrubym kartaéem, aby se dosahlo dobrého mechanického prikotveni
nasledujici vrstvy. Pfed nanesenim vrchni vrstvy je tfeba nechat spodni vrstvu ddkladné
vyschnout. Technologicka pfestavka by méla byt pfi tioustce vrstvy 15 mm cca 8-10 dnul

v zavislosti na relativni vihkosti okolniho prostfedi a intenzité proudéni vzduchu.

Finalizace povrchu se provadi po vyschnuti posledni vrstvy nanesenim sanacniho Stuku
HASSAN STUK.

Nanesené maltové vrstvy je tfeba chranit, pokud mozno, pfed pfimym sluneénim osvitem,
pusobenim vétru a dalSich faktord urychlujicich nezadouci rychlé odparovani zamésové vody. Za
extrémnich teplotnich podminek je nutné omitku z po¢atku zvihéovat.

ZKUSEBNI ATESTY

Vyrobek je certifikovan podle EN 998-1:2003. PriibéZnou nezavislou kontrolu zajistuje
akreditovana zkusebni laboratof ¢. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba &. 204. Vyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI
Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktera je vyznacena na obalu, neni zajisténa plna G¢innost
prisady redukujici chrom VI pod hranici 2 ppm.

Prace s omitkou HASSAN JADRO nevyZaduje zadna mimoradna hygienicka opatteni. Vyrobek
obsahuje alkalické sloZky, a je tudiz nutno zabranit zejména kontaminaci o&i a sliznic. Pfi praci je
proto nutno dodrzovat BOZ platné pro prace s cementovymi popf. vapennymi maltami.




TECHNICKE UDAJE
absorbce vody po 24 hodinach

aplikaéni teplota

barva

doba zpracovatelnosti

faktor difuzniho odporu
hmotnost objemova

mérna spotfeba

mérna spotfeba zamésové vody
penetrace po zkou$ce absorbce
pevnost v tlaku

pomeér tlak / tah za ohybu
porovitost

propustnost vodnich par
pfidrznost

skladovani

skladovatelnost

tfida reakce na ohern

zrnitost

= 0,3 kg/m?

+5°C azdo +30 °C

bila

60 minut (+20 °C)

8 (pozadavek WTA < 12)

< 1100 kg/m?® (pozadavek WTA < 1400 kg/m?)
0,8-1,0 kg/m?/mm

9-101/25 kg

<5mm

Csill

< 3 (pozadavek WTA < 3)

> 60 % (pozadavek WTA > 40 %)
<8

20,6 N/mm?

v suchu pfi +5 °C az +25 °C

12 mésicu

A1

0—4 mm

Jednotky baleni

baleni v kartonu
25 kg
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V8echny vySe uvedené Udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes€etnych technickych a primyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odlisnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uzZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi pozadavku na
bezplatné dodani vzorku &i konzultaéni a technicky servis nds bez obav kontaktujte. Aktuaini verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovérte si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Za Nadrazim 1098, 588 13 Poln3, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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