r HASSAN STUK
sanacni ,,pucovka‘“

HASSAN STUK se pouzivéa jako posledni finalni vrstva sanagéniho systému HASSAN. PIni
ulohu klasického Stuku. Nanasi se ru¢né v tloustce max. do 2 mm.

HASSAN STUK je jednoslozkova sucha maltova smés na bazi anorganickych pojiv, klasickych

i leh¢enych plniv a specialnich pfisad zajiStujicich zvy$enou pérovitost a hydrofobnost vysledné
vrstvy.

e odpovida predpisu WTA 2-2-91

e ma nizky difuzni odpor, tj. vysokou propustnost pro vodni pary

* poskytuje hutny podklad pro nana$eni vhodnych natért

« finalizuje se shodné jako klasicky Stuk

PRIPRAVA PODKLADU

Podkladem pro nanageni §tukové sanaéni malty HASSAN STUK je dobfe vyzrala jadrova
omitka HASSAN JADRO, ktera musi byt pred aplikaci sana&niho $tuku zbavena eventualnich
necistot i pfipadnych drobnych nerovnosti. Povrch podkladni jadrové omitky by mél byt drsny a
Lotevieny“ tak, aby doSlo k dobrému mechanickému zakotveni finalni vrstvy. Proto je
nepfipustné, aby podkladni jadrova omitka byla zata€ena hladitky z hutnych material (ocel,
novodur) nebo filcovana. Povrch se doporucuje pfipadné zdrsnit roStovou Skrabkou nebo
ocelovym karta€em. Extrémné vyschlé podkladni jadrové omitky doporucujeme v dostate€ném
predstihu pfed aplikaci Stukové vrstvy lehce zvihgit.

PRIPRAVA MATERIALU

Sucha maltova smés se smicha pouze s doporuéenym mnozstvim pitné vody, pfipadné vody
odpovidajici CSN 73 2028. Davka vody se pfipadné upravi tak, aby konzistence byla vhodna
pro ru¢ni natahovani $tuku na podklad. Men§i mnozstvi malty Ize michat vrtulovym nastavcem
pohanénym vhodnou elektrickou vrtackou, vét§i mnozstvi pak v michace s nucenym obé&hem,
pfipadné v michacce samospadové. Intenzité michani je tfeba piizplsobit jeho délku, ktera

v pfipadé samospadové michacky je 5 az 10 minut.

POUZITI

HASSAN STUK se provadi klasickym ruénim natahovanim. Stukova vrstva se nanasi zasadné
jako jednovrstva, pfiemz tloustka vrstvy nesmi prekroCit 2 mm. P¥i tlustSich vrstvach hrozi
riziko vzniku smrstovacich trhlin.

Finalizace povrchu se provadi po ,zavadnuti“ $tuku filcovym nebo molitanovym hladitkem.
Osetieni povrchu: Finalizovany povrch je tfeba pokud mozno chranit pfed pfimym slune¢nim
osvitem, pusobenim vétru a dal$ich faktord urychlujicich nezadouci odpafovani zamésové
vody. Nana$eni povrchovych natérovych vrstev Ize provadét v zavislosti na teploté a relativni
vlhkosti okolniho vzduchu nejdfive za 14, optimalné za 28 dn(.

Upozornéni: V méné exponovanych prostorach se doporucuje povrch vyzralého sana¢niho
§tuku HASSAN STUK opatfit natérem vapennym milékem. Vyslovné nedoporuéujeme pro malbu
pouzivat malifské natéry s organickymi pfisadami (klih, kasein), které zvySuji riziko vzniku
plisni pfi intenzivnéjsi difuzi vodni pary omitkovym systémem. Pfipadné interiérové i exteriérové
natéry musi mit maly difazni odpor. Proto se doporuduje pouziti silikatovych, pfipadné
silikonovych barev. Exteriérové natéry, které nejsou hydrofobni, by mély byt opatfeny v oblasti
do vySky cca 100 cm nad terénem hydrofobnim nastfikem.

ZKUSEBNI ATESTY
Vyrobek je certifikovan podle EN 998-1:2003. Prubéznou nezavislou kontrolu zajistuje

akreditovana zkusebni laborator ¢. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi
autorizovana osoba €. 204. Vyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI

Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktera je vyzna€ena na obalu, neni zaji§téna plna u¢innost
prisady redukujici chrom VI pod hranici 2 ppm.

Prace se suchou maltou HASSAN STUK nevyZaduje Za4dna mimoradna hygienicka opatteni.
Vyrobek obsahuje alkalické sloZky, a je tudiz nutno zabranit zejména kontaminaci oci a sliznic.
P¥i praci je proto nutno dodrzovat BOZ platné pro prace s cementovymi, popf. vapennymi
maltami.




TECHNICKE UDAJE

absorbce vody po 24 hodinach <5mm
aplika¢ni teplota +5 °C az do +30 °C
barva bila

doba zpracovatelnosti
mérna spotieba

60-90 minut (+20 °C)
0,8-1,0 kg/m¥mm

meérna spotfeba zamésové vody 11-13 1/ 25 kg
poérovitost > 45 %
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 12 mésicl
specidlni informace odpovida WTA 2-2-91
tfida reakce na ohen A1
zrnitost 0-0,7 mm

Jednotky baleni
baleni v kartonu
25 kg

Vydano 15. 11. 2013, revidovano 16. 11. 2016.

VSechny vySe uvedené udaje vychazeji z internich zkou$ek vyrobce a jeho dlouholetych zkuSenosti s aplikaci v nesCetnych technickych a primyslovych
oborech. Vzhledem k velmi odlisnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych
podminkach. VSechny vy$e uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody
vzniklé v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych Udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi
pozadavku na bezplatné dodani vzorkl ¢&i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Ovéfte si prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Polna, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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