r LEPIDLO NA BAZENY
spoji aj sklo s betonom - vodotesne a pruZne
®

LEPIDLO NA BAZENY je uréené na lepenie najréznejsich obkladovych prvkov vratane
sklenenych, vhodné na pouzitie v interiéri aj exteriéri. Pouziva sa ako tesnenie a lepiaca
medzivrstva najméa pod Specialne obklady vo vodarenstve, Cistickach odpadovych vod,
potravinarskom priemysle a Specialnych hydrotechnickych stavbach. PouZiva sa aj na obklady
v kupelniach a bazénoch, na balkénoch a lodziach — skratka vSade tam, kde je potrebné

s najvysSou istotou zaistit' trval( vodotesnost a pridrznost obkladu.

LEPIDLO NA BAZENY je dvojzloZkovy, trvalo pruzny polymércementovy lepiaci tmel zloZzeny zo
suchej zlozky na anorganickej baze a vodou rieditelnej modifikovanej polymérnej disperzie.

VYHODY, POUZITIE

¢ dodavané v stanovenom pomere zlozZiek

» velmi dobra spracovatelnost

* vhodné aj pre extrémne naméhané balkény a lodZie

* vyborna prinavost k podkladu aj lepenému materialu

« trvalo odolné vo&i vysokému vodnému pretlaku (aZ 80 m vodného stipca) ako pozitivne, tak
negativne

* vysoko pruzné a umoziuje preklenutie aj pohyblivych trhlin

 trvalo mrazuvzdorné

« trvalo odolné voci UV Ziareniu a pdsobeniu atmosferickych vplyvov

.

zaistuje pruzné prikotvenie lepenych obkladovych prvkov k podkladu — vratane sklenenych
ekologicky Setrné a hygienicky Uplne neSkodné
APLIKACIA
PRIPRAVA PODKLADU
Z povrchu podkladu musi byt odstraneny vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany ¢i inak viditelne
poskodeny material a povrch nesmie byt postriekany latkami negativne ovplyviiujicimi sudrznost
s podkladom (tuky, oleje a pod.). Pevnost v tahu povrchovych vrstiev betonu musi byt aspori
1,5 MPa. Kaverny alebo iné povrchové chyby je potrebné vyplnit opravnou maltou
SPRAVBETON. Na zaistenie dobrej prifnavosti pri velmi suchych (<2% RV) alebo velmi savych
podkladoch je potrebné podklad napenetrovat pripravkom STAVLEP alebo HLBON.

PRIPRAVA MATERIALU

LEPIDLO NA BAZENY je dodavané uz v stanovenom pomere suchej a kvapalnej zlozky, ktory
predstavuje 2,5 dielov suchej zlozky : 1 dielu kvapalnej zlozky hmotnostne. Vlastna priprava sa
vykonava tak, Ze k tekutej zlozke sa postupne pridava za staleho mieSania prislusné mnoZzstvo
zlozky suchej, az je dosiahnuta kaSovita konzistencia vhodna na nanaSanie. Na mieSanie je
mozné pouzit bezné vrtulové mieSadlo. Podl'a pouzitého spdsobu nanasania alebo G€elu pouzitia
je mozné pridat az 10 % vody. Pri pripadnej Uprave konzistencie tmelu je nutné zmes opéat’
dokonale zhomogenizovat.

POUZITIE

LEPIDLO NA BAZENY je mozné nanaSat v pripade lepenia hrebefovou stierkou, pri stierkovani
nerezovym hladidlom. Sila vrstvy nesmie presiahnut 10 mm. Skarovanie nie je mozné vykonavat
skdr nez po 24 hodinach (pri teplotach pod +10 °C sa tato doba vyrazne prediZuje). PIné
zatazenie je mozné po 28 diioch. Po cell dobu spracovania a zretia nesmie teplota malty
klesnut pod +5 °C. Pripadné znecistenie kovovych it a kovovych prvkov je nutné ihned ocistit,
inak na nich ostanu trvalé Skvrny.

SKUSOBNE ATESTY

Vyrobok je certifikovany podla zakona €. 22/1997 Sb. a nariadnia vlady €. 163/2002 Sb.
Priebeznu nezavislt kontrolu zaistuje TZUS Praha. Dozor nad systémom akosti vykonava
autorizovana osoba.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI
Po uplynuti mininélnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena plna
Gcinnost’ prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Préca s dvojzlozkovym LEPIDLOM NA BAZENY nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické
opatrenia. Vyrobok (suché zlozka) obsahuje alkalické zloZky a je teda nutné zabranit najma
kontaminécii o€i a sliznic.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba zavadnutia

doba spracovatelnosti
hmotnost sypna

merné spotreba

obsah Cr®

obsah susiny

pevnost' v tahu

pridrZznost tahovéa po cykloch zmrazenia -
rozmrazenia

pridrZznost tahova po ponoreni do vody
pridrznost tahovéa po tepelnom starnuti
pridrznost tahova pociato¢na
skladovanie

skladovatelnost’

sklz

staticky modul pruznosti v tlaku
taznost'

trieda reakcie na ohen

vodotesnost’

vysoko deformovatelné lepidlo: priehyb

VSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skiSok vyrobcu a jeho dihoroénych skdsenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic€ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v savislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

+5°Cazdo+30°C

biela

220 min

90 minat (+20 °C, 60% rel. vihk. vzduchu)
1610 * 50 kg/m3 (sucha zlozka)

1,6-2,0 kg/mzmm

< 0,0002%

48 + 5 % (kvapalna zlozka)

>1,7 MPa

>1,1 MPa

> 1,2 MPa

> 1,5 MPa

> 1,6 MPa

v suchu pri +5 °C az +25 °C
24 mesiacov

<0,5mm

0,1 GPa

> 40 %

E

bez priesakov (> 0,8 MPa, tj. 80 m vodného
stlpca)
25mm

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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Jednotky balenia

balenie
21kg (15kgabl)

v kartonu
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