r SPRAVBETON TH
H A ...je naviac nestekavy

SPRAVBETON TH je jednozlozkova sucha maltova zmes uréena najmé na opravy poskodenych
beténovych a Zelezobeténovych vertikalnych povrchov a podhfadov. Na maltu SPRAVBETON TH
moze byt nanasany bud priamo vhodny typ sekundarnej ochrany v zavisloti od expozicie
opravenej konstrukcie, napriklad LEPENKA VO VEDRE.

SPRAVBETON TH je jednozlozkova sucha maltova zmes na baze portlandského cementu
s obsahom redispergovatelnych polymérov a PP vlakien s prisadou na potlacenie stekavosti,
vhodna predovSetkym na zvislé konstrukcie.

SPRAVBETON TH sa vyraba a dodava v zrnitosti f, r, ¢ (podrfa tabulky):
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SPRAVBETON 3,70-
TH f (jlemnd) 3.95 5 12 >4,0 >7,0 >20,0 >36,0 <23,0
SPRAVBETON 3,45-
TH r (strednd)* 4 370 10 25 >4,5 >7,5 >23,0 >40,0 <26,0
SPRAVBETON 3,40-
TH ¢ (hruba)* 8 365 20 40 >4,8 >8,5 >250 >44,0 <28,0

* strednu a hrubu zrnitost' vyrabame iba na zékazku v 25kg baleni v minimalnom mnozstve 1 t

¢ rozmieSava sa iba s vodou

* ma dobru spracovatelnost, je tixotropny (nestekavy)

¢ ma vybornu pridrznost k beténovému podkladu aj vystuzi

¢ je trvalo odolny voci vode a mrazuvzdorna

¢ ma dobré mechanické vlastnosti

« aplikuje sa ru¢ne ¢i nastrekom

¢ je objemovo kompenzovany (nedochadza k zmrsteniu pri tuhnuti)
e pre vrstvy uz od 5 mm

¢ pochddzny po 24 hodinach

PRIPRAVA PODKLADU

Z povrchu opravovaného podkladu sa musi odstranit vSetok nesudrzny, uvolneny &i inak
viditelne poskodeny betén. Korodujuca vystuz musi byt Setrne uvolnena a zbavena koréznych
splodin. Povrch beténu je bezpodmieneéne nutné nalezite previhéit' a to minimalne 120 minat
pred aplikaciou spravkového materialu. Nalezite previhéeny podklad musi byt matne vihky, nie
pokryty lesklym filmom. Na pripravu savych a nesudrznych podkladov doporu¢ujeme penetraciu
vyrobkom STAVLEP, alebo HLBON. Nesavé podklady je nutné upravit pomocou

vyrobku DRSON.

PRIPRAVA MATERIALU

SPRAVBETON TH sa pripravuje na pouzitie zmie$anim potrebného mnozZstva suchej malty

s odmeranym mnozZstvom vody. Pomer mieSania je uvedeny v tabulke. Po dokonalom
premiesani nechame maltu 10 minut odstat' a potom este jedenkrat kratko premieSame. Za
ucelom dosiahnutia optimalnej spracovatelnosti je mozné doporu¢ent davku vody upravit,
pric¢om pridavok vody prekracujuci 10 % doporu¢eného mnozstva vyrazne zvySuje riziko vzniku
trhlin a su¢asne modze viest k poklesu mechanickych viastnosti.

POUZITIE

SPRAVBETON TH je mozné aplikovat ruéne &i strojne suchym & mokrym nastrekom. Ruéné
nanasanie malty sa vykonava bud nahadzovanim, alebo natahovanim. Malta sa nanasa po
vrstvach, ktoré by nemali v jednom pracovnom zabere presiahnut max. hrabku uvedenu

v tabulke. Finalizacia povrchu sa vykonava po ,zavadnuti“ poslednej vrstvy najlepSie suchym
polyuretanovym hladidlom. Je nepripustné povrch finalizovat za mokra. Opravené povrchy je
nevyhnutné ihned po dokonéeni nalezite oSetrit. Najma je nutné zabranit priamemu slne¢nému
svitu, pdsobeniu vetra a dalSich faktorov urychlujucich neziaduce odparovanie zamesovej vody.

SKUSOBNE ATESTY

TSUS Bratislava n.o0.€.1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociato€nu inSpekciu v mieste
vyroby a posudenie systému riadenia kontroly kvality vyroby a vydal ES Certifikat systému
riadenia vyroby €. 1301-CPD-0295.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti minimalnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena plna
uginnost prisady redukujicej chrém VI pod hranicu 2 ppm.

Préaca so suchou sana&nou maltou SPRAVBETON TH nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické
opatrenia. Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a
sliznic. Pri praci je preto nutné dodrZzovat BOZ platné pre prace s cementovymi popr. vapennymi
maltami.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

hmotnost objemova suchej zatvrdnutej

zmesi

hmotnost sypna

kapilarna absorpcia

koeficient teplotnej roztaznosti
merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
mrazuvzdornost

obsah chloridovych iénov
odolnost proti karbonatacii
pevnost v tlaku

protiSmykové vlastnosti
skladovanie

skladovatelnost

sudrznost

staticky modul pruznosti v tlaku
tepelna zlucitelnost

trieda reakcie na ohen
vodotesnost

VsSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoroénych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vy$Sie uvedené udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny v8etkych uvedenych udajov su vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

+5°C az do +30 °C
nestandardna siva
50-60 minut (+20 °C)

2200 + 50 kg/m®

1540 + 40 kg/m?

<0,05 kg.m2.n 05

11,5+ 0,4.10° K™

1,7-1,8 kg/m?mm
3,70-3,951/25 kg

min T100

<0,05 %

d < kontrolni betén (MC(0,45))
=36 MPa

nie je stanoveno

v suchu pri +5 °C az +25 °C

12 mesiacov v PAP obaloch; 24 mesiacov v PE
obaloch

22,0 MPa
215 GPa
21,5 MPa
A1

V12
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Jednotky balenia
balenie v kartonu
5kg
25kg
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