TECHNICKY LIST
CHYTRE VYHODY

—dovnitfiven

— nepropousti vodu

— pretiratelny

—stdlobarevny

— odoldvajici starnuti

— odoldvajici povétrnostnim vlivam

VLASTNOSTI

Acrylatdichtstoffje jednoslozkova tésnici hmota na bazi po-
lyakrylatove disperze, ktera po vyschnuti predstavuje plas-
to-elasticky material, kterd nekfehne a nepraska.
Acrylatdichtstoff nabizi dobrou prilnavost k betonu, péro-
betonu, omitce, zdivu, difevu a ostatnim podkladtm.
Acrylatdichtstoff se snasi s natéry a béznymi lakovacimi,
natérovymi a lazurovymi systémy. Z ddvodu mnozstvi roz-
dilnych systémud na trhu nelze, v jednotlivych pripadech,
prebirat zaruku za vysledek po zpracovani.

Propustnost vodni pary prezkousena dle ¢SN EN 120860
s prihlédnutim k SN EN 1931.

OBLASTI POUZITI
Acrylatdichtstoff je moZzné pouzivat uvnitf i venku vsude
tam, kde jsou spary nebo mista spojl vystavena pouze ma-
lému pohybu a nejsou trvale vystavena povétrnostnim vli-
vUim, jako napf.:
- napenetrované a lakované spoje a spary plechu
(po Uplném vyschnuti prelakovatelné),
- spary mezi ramem dreveéného okna a omitkou,
- spary mezi dfrevénym dvernim ramem a omitkou,
- spary mezi parapetem a rédmem drevéneho okna,
- spary mezi boxem na predokenni zaluzie a omitkou,
- mista spojl v betonu, porobetonu, omitce, zdivu

nebo drevu.

TESNICi HMOTA / PODLOZENI SPARY

V pripadeé Sirky spary 5-10 mm by mél byt profil spary ctver-
covy. Sitka spary 10-20 mm vyzaduje minimalni hloubku
10 mm. Spary o sifce nad 20 mm vyZzaduji hloubku spary rov-
najici se poloviné jeji Sirky. HlubSi spary predplite vhodnou
pénovou vystelkou.

PRIPRAVA PODKLADU

Boky spar resp. tésnéné povrchy musi byt pevné, suche
a bez necdistot, prachu, mastnoty, oleje a ostatnich cizich
latek. Silné saveé podklady predem opatrete natérem vodou
redéného tmelu (pomeér 1:1), ktery nechejte cca 15 minut za-
schnout. Okraje spar prelepte samolepici, maskovaci pas-
kou.

NAVOD K POUZITI

Acrylatdichtstoff vytlacujte v rovnomeérné vrstvé do pro-
storu spary. Povrch tmelu uhladte do pozadovaného tvaru
,pred zacdtkem tvorby povlakové kuze, navlhéenou spa-
rovaci stérkou a odstrante pripadnou maskovaci pasku.
Do vytvoreni pevné povlakové klze chrante pred destém
a pusobenim vlhkosti. Pfipadné znecisténd mista ocistéte
v Cerstvém stavu navlhcenou utérkou. Acrylatdichtstoff
nenivhodny do dilata¢nich spar v pozemnim stavitelstvi.

SPOTREBA

Pri profilu spary 10 x 10 mm vystaci kartuse na cca 3 met-
ry. Spotfebu je mozné vypocitat vzorcem sirka spary (v mm)
x hloubka spary (v mm) = spotfeba mltmelu na metr spary.



SKLADOVANI
Skladovatelnost v plvodnim obalu je 12 mésicl. Uchovavej-

te v chladu a chrante pred mrazem. e
Materialova baze

TECHNICKE INFORMACE A UDAJE

akrylatova disperze

DODAVANA BALENI Stékavost tmelu stabilni <1 mm
kartuse 300 ml, transparentni (DIN 52 454-ST-U26-23)
kér:tuse 300 ml',b,lla Objemova hmotnost R
sacek 600 ml, bily (DIN 52 451-PY) ccal,64.g/em
kartuse 300 ml, seda -
kartuge 300 mL hnéda Cas tvorby povlakové ktze .
> » Nhed: (+23 °C / 50% rel. vihkosti) cca1o minut

kartuse 300 ml, ¢erna

Tvrdost Shore A

(DIN 53 505, 8 tydnl +23°C /50% | ccal5

rel. vlihkosti)
Témito pokyny vdm chceme co nejlépe poradit na zdkladé nasich zkou- Objemova zména cca 129
Sek a zkusenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech (DIN 52 451-PY) °
nicméneé presto nemuzeme prevzit zddvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvili Siroké skale moznych aplika- Max. pohyb ve spafe 10 %

ci a zpUsobl pouZiti. Proto doporucujeme vzdy provést pfedem vlastni

+5°Caz+40°C

zkousky. PFi vystaveni vyrobku vlivim UV zareni mUze dojit ke zméné Teplota p#i zpracovani
zabarveni. Pripadné rozdily v odstinu barvy jsou dadny technologii vyroby

a nelze je zcela vyloucit. Pri kazdé poklddce dbejte na zpracovavani vy- Teplotni odolnost ve vyschlém
robku se shodnou sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je stavu

cca -20°Caz +70 °C

vam k dispozici pro zodpovézeni jakychkoliv dotazu.
Timto vydanim konci platnost predchozich verzi dokumentu.
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ANVI TRADE sro.
SPONZORUJE
GEKONA MODREHO
VE 4. NEJLEPSI
ZOO NASVETE.
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