r ARDACOLOR XTREM EASY
H A . barevné epoxidové sparovaci hmoty

ARDACOLOR XTREM EASY jsou sparovaci hmoty uréené pro sparovani chemicky a mechanicky silné
zatéZovanych keramickych krytin, sklenéné i porcelanové mozaiky a kyselinovzdornych kabfincu.

PFi poZzadavku po stejné barevnosti sparovaci hmoty a lepidla Ize vyrobek pouZiti pro lepeni (zejména
u sklenéné, porcelanové nebo drobné mozaiky).

ARDACOLOR XTREM EASY po vytvrdnuti ve spafe odolava plsobeni mnozstvi chemikalii, vaéi betonu
agresivni vodé, Cisticim prostfedk(im, horké pare a erozi vody. Jelikoz vyrobek tvrdne bez trhlin, je
pouziti mimofadné vhodné na podklady, které jsou citlivé na pusobeni vihkosti, jako jsou sadrové a
drevotfiskové desky, které v domacnostech nachazeji uplatnéni jako kuchyrnské pracovni nebo
stolafské desky.

Vyrobek je dle némecké vyhlasky XL, vystavené spolkovou komisi Ministerstva zdravotnictvi pro
plastové vyrobky (sdéleni ¢. 47.) vhodny pro kontakt s potravinami.
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ARDACOLOR XTREM EASY jsou barevné sparovaci hmoty na bazi epoxidové pryskyfice, sestava z
pastézni slozky A na bazi epoxidové pryskyfice a pastézniho tvrdidla slozky B

VYHODY, POUZITI
Ardacolor Xtrem Easy je ufedné prezkousen dle DIN 13888 — RG a DIN 12004 — R2T.

APLIKACE
PRIPRAVA PODKLADU

Vodorovné i svislé spary mohou byt Siroké od cca 1,5 mm do 12 mm. Teplota podkladu pfi aplikaci a po
dobu zrani musi byt minimalné +10 °C, pfic¢emz sparované plochy béhem zpracovani a zrani nesmi byt
vystaveny teplotnim zménam (napf. pfimy slunecni svit). ARDACOLOR XTREM EASY pfi pouZiti
vyrobku jako lepidla musi byt teplota podkladu, vzduchu a obkladového materialu minimalné +15 °C pfi
zpracovani a nasledné po dobu minimalné 48 hodin minimalné +12 °C.

NAVOD K POUZITi

Nejlepsi zpracovatelské vlastnosti jsou pfi +20 °C. Pfi nizkych teplotach je potfeba vyrobek temperovat.
P¥i vysSich teplotach ochladit ve vodnilazni. Po uplném vyprazdnéni tvrdidla B do védra se slozkou A
se vrtackou, optimalné vybavenou misici spiralou WKR obé sloZzky smisi do dosazeni homogenni
konzistence a smés se ponecha 3 min. odstat. Pfipraveny material je nutno zpracovat a z povrchu
obkladu umyt béhem udané doby zpracovatelnosti. Doba zpracovatelnosti je zavisla na teploté,
naptiklad pfi +20 °C ¢ini cca 50 minut, pfi +30 °C ¢ini 40 minut. V pfipadé zpracovavani mensich
mnozstvi je potfeba slozky A a B pfesné odvazit. Bezpodmineéné je potfeba dodrzet misici pomér 3
hmotnostni dily slozky A vGci 1 hmotnostnimu dilu slozky B.

PFipravena smés se nanasi specialnim stérkovym hladitkem ARDAL WFB do suchych a €istych spar az
dojde k jejich uplnému vyplnéni pfipravenou epoxidovou hmotou. Pfebyte€ny material se odstrani
stazenim v diagonalnim sméru k pribéhu spar stérkovym hladitkem WFB. U extrémné Sirokych spar je
na stény mozno pouzit stabilitu zvySujici pfisadu ARDACOLOR MIX.

Po odstranéni pfebyte€ného materialu plastovou stérkou se zbyly material sparovaci hmoty cisti, pokud
mozno, malym mnozstvim vody. K ¢isténi pouzivejte teplou vodu a specialni pad WCPW nebo WCPB s
drzakem WDB z naseho pfislusenstvi. Zavéreény zavoj setfete mékkou houbou, jako napft.
Viskoseschwamm.

Povrch obkladu je bezpodmineéné nutné jesté opakované Gistit istou, mékkou houbou s Eastym
vyzdimanim a umytim houby v ¢isté a teplé vodé. S timto pracovnim krokem je potfeba vyckat do doby,
kdy se sparovaci hmota jiz stane lehce zavadlou. V zavislosti na teploté tato doba ¢ini 1-5 hodin.
Zejména neglazované nebo matné glazury obkladovych materiall jsou citlivé na véasné vycisténi.

Doporucéujeme vysparovanou plochu po zaschnuti sparovaci hmoty dukladné prekontrolovat, pficemz
pfipadny zavoj na glazovanych povrSich Ize nejpozdéji do 6 hodin po aplikaci sparovaci hmoty
odstranit vydrhnutim technickym lihem. Pouziti teplé vody zjednodusSuje Cisténi.

Pracovni pomucky vycistéte vodou okamzité po ukonéeni prace, pfed zaschnutim.

UPOZORNENi

U keramickych krytin s neglazovanym povrchem je nutné provést viastni zkousky s moznosti Cisténi
povrchu materialu beze zbytku vyrobku.

ARDACOLOR XTREM EASY obsahuje epoxidovou pryskyfici. Senzibilizace pfi styku s klizi mozna. Pri
kontaktu s kuzi ihned omyt mnozstvim vody s mydlem. P¥i praci pouzivejte vhodné ochranné pracovni
rukavice a ochranné bryle. Dlsledné dbejte pokynt v Bezpecnostnim listu vyrobku, ktery Vam na
vyzadani zasleme.



TECHNICKE UDAJE

barva dle vzorkovnice
baze epoxidova pryskyfice
GISCODE RE 1
hmotnost objemova 1,6 g/ml
pevnost v tlaku 60 N/mm?
pfidrznost 25 N/mm? (kamenina/kamenina)
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 6 mésicu
staticky modul pruznosti v tlaku 4200 N/mm? (pfi zkouSce na ohyb)

Jednotky baleni

baleni v kartonu
5kg 842 bézova 1ks
5 kg 843 stfedné Seda 1ks
5kg 845 starobila 1ks
5kg 846 antracit 1ks
5 kg 849 stiibrné Seda 1ks
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V8echny vySe uvedené udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a primyslovych
oborech. Vzhledem k velmi odliSnym poZadavkum a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych
podminkach. VSechny vySe uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé skody
vzniklé v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény v8ech uvedenych udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi
pozadavku na bezplatné dodani vzorkl ¢i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Poln4, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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