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TECHNICKY LIST

CHYTRE VYHODY

— pro keramické obklady a dlazbu
—vodéodolny a mrazuvzdorny
—vhodny pro podlahové topeni

POPIS VYROBKU

Ardaflex Flexmortel po smiseni s vodou predstavuje flexi-
bilni lepidlo s hydraulickym tvrdnutim, velmi dobrymi zpra-
covatelskymi vlastnostmi a silnou pocatecni prilnavosti pro
nanaseni v tenkém lozi. Vyzralé lepidlo je mrazuvzdorne,
odolava vode a nabizi vysokou schopnost pretvoreni.
Ardafix Flex je prezkousen dle CSN EN 12004 - C2 TE a spl-
Auje pozadavky némecké smérnice na flexibilni lepidla , Flex-
mortel* (CSN EN 12002 - S1). Ardaflex Flexmartel je s nizkym
obsahem chromatt podle smérnice EU 1907/2006 (REACH,).

OBLASTI POUZITI

Ardaflex Flexmortel je vhodny k pouziti jako flexibilni lepidlo

pro tenké loze pfi lepeni dlazeb na podlahy i stény ve vnitr-

nim i venkovnim prostredi, stejné jako pod vodou. K ukladani

a pokladce keramickych obkladl véetné slinuté dlazby, por-

celdnové mozaiky i neprusvitného prirodnino kamene.

Ardaflex Flexmortel je mimoradne vhodny:

—na podklady s kritickou prilnavosti, jako jsou napf. pohle-
doveé betony, lity asfaltovy potér, anhydritovy potér,
sadroveé omitky a desky a staré keramicke krytiny,

- na podklady s o¢ekavanymi objemovymi zmeénami vyvo-
lanymi plUsobenim tepla, jako je podlahové topeni nebo
oblast balkén(, teras a fasad,

— na betonové prefabrikaty a na beton zpracovany na miste,
kde je az do jejich Uplného vyzrani potreba pocitat s tvor-
bou smrstovacich spar.

POKLADKA MRAMORU

Svétlé, prusvitné a na zménu zbarveni citlivé prirodni kame-
ny (napf. mramor) je vhodné lepit pomoci Ardaflex Marmor,
Ardaflex Marmor Fast nebo Ardaflex S2 Premium.

PRiPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt pevny, nosny, suchy a Cisty (bez prachu,
oleje, mastnoty a jinych separacnich latek). Vhodnymi pod-
klady jsou napf. beton, cementova, vdpenocementova nebo
sadrova omitka, konstrukéni desky povlakované maltou,
sadrokartonove a sadrovlaknité desky, porobeton, vytapé-
ny cementovy i anhydritovy potér a staré keramické krytiny.
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Anhydritovy potér musi byt suchy (max. 0,5 CM-%), pfebrou-
Seny a dUkladné vysaty.

Vytapéne potéry musi byt po ukon¢eném cyklu jejich systeé-
moveho zahtati a ochlazeni (topny protokol). Zbytkova vlh-
kost v pripadé podlahového topeni musi byt max. 2,0 CM-%
v cementovém potéru, respektive max. 0,3 CM-% v anhydri-
tovém potéru.

Pri kladeni na drevotriskové desky musi byt pouzita napé-
ti oddélujici podlozka Bostik Dammplatte. PFi zpracovavani
plati souvisejici normy, smérnice a predpisy, stejnée jako pra-
vidla spravné praxe.

PENETROVANI PODKLADU

Ardagrip Classic pouZijte na saveé a sadru obsahujici podklady,
ve vnitfnim i venkovnim prostredi. Ardagrip Xpress na hladke
a nesave podklady pouze ve vnitinim prostredi.

NAVOD K POUZITI

Ardaflex Flexmortel nezpracovavejte pri teploté pod +5 °C.
Vénujte pozornost navrhu dilata¢nich spar v podlaze, stejné
jako smeérnici pro lepeni do tenkého loze.

PRIPRAVA LEPIDLA

Baleni Ardaflex Flexmortel se rozmicha v cca 7,5 L vody. Pro
pripravu pouzivejte studenou vodu z vodovodniho radu a Cis-
té misici védro. Lepidlo nejprve rozmichejte do konzistence
bez hrudek pomoci vrtacky vybavené michadlem, nechejte
cca 3 minuty odstat a poté materidl znovu kratce promichej-
te. Nasledné je lepidlo zpracovatelné cca 4 hodiny.



NANASENIi LEPIDLA

Ardaflex Flexmortel nejprve naneste ve slabé kontaktni
vrstve hladkou stranou obkladacského hladitka. Teprve na ni
zaCerstva nanasejte vhodnymi zuby a v rovhnomerne vrstve
Cerstve lepidlo. Ardaflex Flexmortel aplikujte pouze na plo-
chu, kterou stihnete béhem otevrené doby lepidla oblozit
materidlem. Oteviend doba pro ulozeni obkladového ma-
teridlu ¢ini cca 30 minut (v zavislosti na podkladu a klima-
tickych podminkach). Ve venkovnim prostredi, stejné jako
v oblastech pod vodou je potreba zajistit, aby byl obkladovy
material pfilepen celoplosné bez dutych mist. Pro tyto pri-
pady doporuc¢ujeme metodu lepeni Buttering-Floating, kdy
se lepidlo nanasi jak na podklad zubatou stérkou, tak i hla-
ditkem na spodni stranu obkladového materialu. Obkladovy
material do lepidla ulozite tak, ze ho do lepidla primacknete
a slabé ho posunete a upravite jeho polohu do pozadované-
ho umisteéni.

DOPORUCENE VELIKOSTI OZUBENYCH STEREK

TECHNICKE INFORMACE A UDAJE

Barva Seda

Misici pomeér pytel 25 kg : cca 7,5 Lvody

Spotreba 1,5 kg/m? az 3 kg/m?

Teplota pfFi zpracovani +5°C az +25 °C (teplota podkladu)

Doba zpracovatelnosti (+20 °C) cca 4 hodiny od smiseni

Doba pro pokladku (+20 °C) cca 30 minut

Zatizeni chUzi a sparovani nejdrive po cca 24 hodinach

Plna zatizitelnost po cca 14 dnech

Délka hrany Velikost zub Spotfreba
obkladového Oznaceni zubl suché malty .
- vmm 5 Teplotni odolnost +80 °C
materialu v mm v kg/m
do 50 3x3x3 C3 ccal5s .
Cisténi pracovnich pomucek v Cerstvém stavu vodou
50—108 A x4 x4 C1 ccal,8
C=cement
108—200 6x6x6 c2 cca?2,3 . = Fidrz 2
Klasifikace CSN EN 12004 — 2 TE | 2= tah. pridrznost >1 N/mm
T = snizeny skluz
nad 200 8x8x8 c4 cca3 E = prodlouzena doba zavadnuti
Smérnice Flexmortel min. pretvoreni>2,5mm
SPAROVANI (CSN EN 12002 — S1)

Polozenad plocha je vyzrala pro zatizeni chlzi po 24 hodinach
a potéje moznéji sparovat vhodnou spdrovaci hmotou Bos-
tik. Plné zatiZzeni je mozné po cca 14 dnech.

OCHRANA PRI PRACI
,Drazdivy“ Dbejte pokynU uvedenych v bezpecnostnim listu
a na etiketé vyrobku.

SKLADOVANI

Uchovévejte v chladu a suchu. Skladovatelnost v pUvod-
nim obalu je 12 mésici. Chrante pred vlhkosti. Datum vyro-
by a minimalni trvanlivosti je uvedeno na obalu (Cislo Sar-
ze: 1. Cislo = rok vyroby, 2. a 3. ¢islo = tyden vyroby v daném
roce).

DODAVANE BALENi
Papirovy pytel 25 kg.

¥|| 24h
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Flexmortel

Exfull die Anforderungan der
FRichtinie Flassorter
[

Bostik GmbH

Témito pokyny vdm chceme co nejlépe poradit na zadkladé nasich zkou-
Sek a zkusenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech
nicméné presto nemuzeme prevzit zdlvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké skale moznych aplika-
ci a zpUsobU pouziti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni
zkousky. PFi vystaveni vyrobku vlivim UV zareni muaze dojit ke zméné
zabarveni. Pfipadné rozdily v odstinu barvy jsou dany technologii vyroby
a nelze je zcela vyloucit. PFri kazdé pokladce dbejte na zpracovavani vy-
robku se shodnou $arzi. Na§ technicko-obchodni poradensky servis je
vam k dispozici pro zodpoveézeni jakychkoliv dotazu.
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