r BALKONOVA SPOJKA
nasad’te vode okovy!
®

BALKONOVA SPOJKA sa pouziva na spajanie BALKONOVYCH PROFILOV. Toto rieSenie
prindSa znacné zrychlenie prace a zvySenie kvality vykonavaného diela.

BALKONOVA SPOJKA je zhotovena z medi alebo lakovaného hlinikového plechu v réznych
farebnych a rozmerovych variantoch. Je to klampiarsky doplnok na pouzitie v systéme
tenkovrstvovych naterovych hydroizolaénych systémov HASOFT.

« profil je tvarovany tak, aby umoznil odvod vody mimo ¢elo balkéna a terasy

* ma zhodny prierez s balkénovym profilom a umoZzriuje teplotnu dilataciu

« jednoducha montaz k podkladu pomocou SAMOLEPIACEHO TESNIACEHO PASU

¢ spojenie jednotlivych dielov sa vykonava pomocou neutralneho silikonu

« spifia poziadavky eurdpskej normy EAD 220008—00-0402

* vyborna kor6zna odolnost povrchovej dpravy v kyslom prostredi

PRIPRAVA PODKLADU

Uz vopred vyrovnany podklad je nutné najprv dostatocne spevnit’ penetraciou pomocou
STAVLEPU alebo HLBONA. Po jeho zaschnuti sa na okraj dosky polozi BALKONOVY PROFIL
PRIAMY, ktory sa pre jednoduch$iu montadz méze provizérne ukotvit bodovo pomocou lepidla
SUPERFIX.

PRIPRAVA MATERIALU

BALKONOVA SPOJKA umozhiuije dilataciu profilov, a preto ju lepime transparentnym silikénom
BOSTIK. Kryciu féliu stiahneme len z vrchnej ¢asti (ako u profilov), zvySok félie stiahneme az po
zhotoveni celého balkéna.

POUZITIE

Medzi BALKONOVYMI PROFILMI je nutné vynechat medzeru min. 5 mm. T4 sa prekryje
pomocou BALKONOVEJ SPOJKY, ktora sa prilepi pomocou neutraineho silikénu BOSTIK.
Kryciu féliu stiahneme z vrchnej &asti a BALKONOVU SPOJKU spoloéne s BALKONOVYM
PROFILOM z vrchnej strany prelepime a utesnime pomocou SAMOLEPIACEHO TESNIACEHO
PASU. Po dokong&eni oplechovania sa vykona na celej ploche (tzn. aj cez samolepiaci tesniaci
pas) hydroizolaéné suvrstvie (LEPENKOU VO VEDRE alebo TESNIACOU FOLIOU PROFI).

SKUSOBNE ATESTY o ,
Technicky a skuSobny Ustav stavebny, n. o. v Bratislave vydal na BALKONOVY SYSTEM
HASOFT SK technické posudenie ¢islo SK TP — 14/0058.

TECHNICKE UDAJE

fep;:';i‘;”a +5°C a2 do +30 °C
farba antracit RAL 7016, biela RAL 9010, hneda RAL 8017, §edé' RAL’7001 s

prirodna med
baza lakovany hlinik 0,63 mm, med 0,55 mm
skladovanie v suchu pri +5 °C az +25 °C
skladovatelnost neobmedzena

Jednotky balenia
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32 mm bilda RAL 9010
32 mm hnéda RAL 8017
32 mm méd
32 mm Seda RAL 7001
64 mm bila RAL 9010
64 mm hnéda RAL 8017
64 mm méd
64 mm Seda RAL 7001
150 mm bilad — lodzie RAL

9010

150 mm hnéda — lodzie
RAL 8017

150 mm $eda — lodzie RAL
7001

32 mm antracit RAL 7016
64 mm antracit RAL 7016
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VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoroénych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vyssie uvedené Udaje, parametre a odportc¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov su vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultatné a technicky servis nds bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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