r FOFRBETON
H A ...ponahlaj sa, tvrdne rychlo

Rychlotuhnica nestekava opravna a kotevna vysokopevnostna malta ur¢ena na opravy
Zelezobetdnovych konstrukcii, lokalnych poSkodenych schodov, podlah, balkénov, lodzii a
prefabrikatov. Zmes sa vyznacuje velmi kratkou dobou tuhnutia a extrémne rychlym narastom
pevnosti. Po 6 hodinach je zmes zatazitelna lahkou prevadzkou, po 24 hodinach je mozné
opravené plochy vystavit plnému zatazeniu. Na povrchu beténovej, popr. murovanej konstrukcie
vytvara izolaénu vrstvu nepriepustnd pre vodu, oleje, organické rozpustadla, ropné produkty

a pod.

JednozloZkova nestekava jednozrna hydroizolaéna opravna a kotevna malta na baze

portlandského cementu s obsahom tesniacej krystaliza¢nej prisady a s polypropylénovymi
vlaknami.

ma extrémne rychly narast pevnosti

vhodny pre hrubky od 15 do 30 mm

skvela spracovatelnost, je tixotropny (nestekavy)

ma vybornu pridrznost k betdbnovému podkladu aj k vystuzi

je trvalo odolny voci vode aj ropnym produktom a je mrazuvzdorny
ma vysoku chemicku odolnost, aplikuje sa ru€ne ¢i nastrekom

je objemovo kompenzovany (nedochadza k zmr§tovaniu pri tuhnuti)

PRIPRAVA PODKLADU

Z povrchu opravovaného podkladu sa musi odstranit vSetok nesudrzny materil, uvolneny &i inak
viditelne poskodeny betén. Korodujlica vystuz musi byt Setrne uvolnena a zbavena koréznych
splodin. Povrch beténu je bezpodmieneéne nutné nalezite previhéit, a to min. 120 minat pred
aplikaciou opravného materialu. Nalezite previhéeny podklad musi byt matne vihky, nie pokryty
lesklym vodnym filmom. Na pripravu savych a nesudrznych podkladov doporu¢ujeme penetraciu
vyrobkom STAVLEP alebo HLBON. Nesavé podklady je nutné upravit pomocou

vyrobku DRSON.

PRIPRAVA MATERIALU

Zmes je jednozlozkova a zmieSava sa iba s vodou. V pripade mensieho mnozstva je mozné
zmes zamieSat vrtufovym mieSadlom poharianym vhodnou elektrickou vitackou, vacsie objemy
je nutné pripravit v mieSacke s ndatenym obehom. K 25 kg zmesi (1 vrece) sa pridava 3,25 az
3,75 | vody. Zmes je mozné aplikovat taktiez strojne tzv. suchym nastrekom. Na pripravu zmesi
nemdzu byt s ohfadom na kratku dobu tuhnutia pouzité klasické samospadové mieSacky. Pri
priprave vacsieho mnozstva materialu je nutné mat na zreteli, ze doba spracovatelnosti pri
teplote 20 °C je 10 az 15 minut.

POUZITIE

FOFRBETON je mozné aplikovat ruéne ¢&i strojne suchym & mokrym nastrekom. Ruéné
nanasanie malty sa vykonava bud nahadzovanim, alebo natahovanim. Finalizacia povrchu sa
vykonava po ,zavadnuti“ najlepsie suchym ocelovym, drevenym alebo plastovym hladidlom. Pri
finalizacii nesmie byt do povrchu vnasana dodato¢na voda. Opravené povrchy je nevyhnutné
ihned po dokonceni nalezite oSetrit. Najma je nutné zabranit priamemu slne€nému svitu,
pbsobeniu vetra a dal$ich faktorov urychlujicich neziaduce odparovanie zamesovej vody.
Optimalne je zakrytie povrchu geotextiliami udrzovanymi trvalo vo vihkom stave.

SKUSOBNE ATESTY

TSUS Bratislava n.o., €.1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociato¢né skusky vyrobku a
vydal potvrdenie o vykonani skisky v ramci uréenia typu vyrobku ¢. S04/13/0161/90/ST.
BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI
Po uplynuti mininalnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena pIna
ucinnost prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Préca so suchou sanaénou maltou FOFRBETON nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické
opatrenia. Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a
sliznic. Pri praci je preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi popr. vapennymi
maltami.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

hmotnost sypna

koeficient filtracie

koeficient teplotnej roztaznosti
merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
mrazuvzdornost

odolnost voci pdsobeniu chemickych
rozmrazovacich latok

pevnost v tahu za ohybu

pevnost v tlaku
pridrznost k podkladu - po kontakte s
vapennou vodou

pridrznost k podkladu - po kontakte s
vodou

pridrznost k podkladu - po
rozmracovacich cykloch

pridrznost k podkladu - po starnuti v
teple

pridrznost k podkladu - pociato¢na
schopnost’ premostenia trhliny
skladovanie

skladovatelnost

staticky modul pruznosti v tlaku
vodotesnost

VsSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoroénych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vy$Sie uvedené udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny v8etkych uvedenych udajov su vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

+1°Cazdo +30 °C
nestandardna siva
10-15 minut (+20 °C)
1600 + 40 kg/m?
2,510 m/s

11,0+ 0,5.10° K
1,8 kg/m?/mm
3,25-3,751/ 25 kg
min T100

>75

> 2,50 MPa; > 5,00 MPa; > 7,50 MPa; > 9,00 MPa (6
hod; 12 hod; 14 dni; 28 dni)

10,0 MPa; 25,0 MPa; 50,0 MPa; 55,0 MPa (6 hod; 12
hod; 14 dni; 28 dni)

> 1,5 MPa
> 1,5 MPa
> 1,5 MPa

> 1,5 MPa

> 1,5 MPa

nie je stanoveno

v suchu pri +5 °C az +25 °C
24 mesiacov v PE obaloch
max. 28 GPa

bez priesakov

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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Jednotky balenia

balenie
5kg

25 kg pouze po 42 kusech

v kartonu
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