r HASSAN STUK
sanacéna ,,pucovka‘“

HASSAN STUK sa pouziva ako posledna finalna vrstva sana&ného systému HASSAN. Plni
ulohu klasického Stuku. Nanasa sa ru¢ne v hrubke max. do 2 mm.

HASSAN STUK je jednozlozkova sucha maltova zmes na baze anorganickych spojiv,
klasickych aj lahéenych plniv a $pecialnych prisad zaistujucich zvy$enu pérovistost a
hydrofébnost vyslednej vrstvy.

VYHODY, POUZITIE L
* zodpoveda predpisu WTA 2-2-91 |

¢ ma nizky difuzny odpor, tj. vysoku priepustnost’ pre vodné pary

* poskytuje hutny podklad pre nanasanie vhodnych naterov

» finalizuje sa zhodne ako klasicky Stuk

AP!_IKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Podkladom pre nanasanie $tukovej sanaénej malty HASSAN STUK je dobre vyzreta jadrova
omietka HASSAN JADRO, ktora musi byt pred aplikaciou sana¢ného $tuku zbavena
eventualnych necistét aj pripadnych drobnych nerovnosti. Povrch podkladovej jadrovej omietky
by mal byt drsny a ,otvoreny” tak, aby dos$lo k dobrému mechanickému zakotveniu finalnej
vrstvy. Preto je nepripustné, aby podkladova jadrova omietka bola zahladena hladidlami

z hutnych materidlov (ocel, novodur) alebo filcovana. Povrch sa doporuéuje pripadne zdrsnit
roStovou Skrabkou alebo ocelovou kefou. Extrémne vyschnuté podkladové jadrové omietky
doporu¢ujeme v dostatoénom predstihu pred aplikaciou Stukovej vrstvy zvlhgit.

PRIPRAVA MATERIALU

Sucha maltova zmes sa zmie$a iba s doporu¢enym mnozstvom pitnej vody, pripadne vody
zodpovedajlcej CSN 73 2028. Davka vody sa pripadne upravi tak, aby konzistencia bola
vhodna pre ruéné natahovanie $tuku na podklad. Mensie mnozZstvo malty je mozné namieSat
vrtulovym nastavcom pohananym vhodnou elektrickou vitackou, vacSie mnozstvo potom

v mieSacke s nutenym obehom, pripadne v mieSacke samospadovej. Intenzite mieSania je
potrebné prispdsobit’ jeho dizku, ktora v pripade samospadovej mie$acky je 5 aZ 10 mindt.

POUZITIE

HASSAN STUK sa vykonava klasickym ruénym ,natahovanim”. Stukova vrstva sa nanasa
zasadne ako jednovrstvova, pricom hrdbka vrstvy nesmie prekrogit 2 mm. Pri hrub$ich vrstvach
hrozi riziko vzniku zmr§tovacich trhlin.

Finalizacia povrchu sa vykonava po ,zavadnuti” $tuku filcovym alebo molitanovym hladidlom.
Osetrenie povrchu: Finalizovany povrch je potrebné pokial mozno chranit pred priamym
slne¢nym svitom, pdsobenim vetra a dalSich faktorov urychlujucich neziaduce odparovanie
zadmesovej vody. Nanasanie povrchovych naterovych vrstiev je mozné vykonavat v zavislosti
od teploty a relativnej vihkosti okolitého vzduchu najskor za 14, optimalne za 28 dni.

Upozornenie: V menej exponovanych priestoroch sa doporucuje povrch vyzretého sanaéného
§tuku HASSAN STUK opatrit naterom vapennym mliekom. Vyslovne nedoporugujeme pre
malbu pouzivat maliarske natery s organickymi prisadami (glej, kazein), ktoré zvysuju riziko
vzniku plesni pri intenzivnej$ej difuzii vodnej pary omietkovym systémom. Pripadné interiérové
a exteriérové natery musia mat' maly difizny odpor. Preto sa doporucuje pouzitie silikatovych
pripadne silikdnovych farieb. Exteriérové natery, ktoré nie su hydrofébne, by mali byt opatrené
v oblasti do vySky cca 100 cm nad terénom hydrofébnym nastrekom.

SKUSOBNE ATESTY

Vyrobok je certifikovany podla EN 998—1:2003. Priebeznu nezavislu kontrolu zaistuje
akreditované skusobné laboratérium €. 1069 pri AB Praha, a.s. Dozor nad systémom akosti
vykonava autorizovana osoba €. 204. Vyrobok je schvaleny rozhodnutim hlavného
hygienika CR.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Po uplynuti mininalnej doby trvanlivosti, ktora je vyznacena na obale, nie je zaistena pIna
uginnost prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Praca so suchou maltou HASSAN STUK nevyZaduje Ziadne mimoriadne hygienické opatrenia.
Vyrobok obsahuje alkalické zlozky a je teda nutné zabranit najma kontaminacii o¢i a sliznic. Pri
praci je preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi, popr. vapennymi maltami.



TECHNICKE UDAJE
absorpcia vody po 24 hodinach

aplika¢na teplota
farba

doba spracovatelnosti
merna spotreba
merna spotreba zamesovej vody
poérovitost’
skladovanie
skladovatelnost’
Specidlne informacie
trieda reakcie na ohef
zrnitost

VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych skudok vyrobcu a jeho dlhoroénych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené udaje, parametre a odpori¢ania si bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i
nepriame $kody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny v8etkych uvedenych udajov st vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru
rovnako tak ako pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je

<5mm

+5 °C az do +30 °C
biela

60-90 minut (+20 °C)
0,8-1,0 kg/m¥mm
11-131/ 25 kg

> 45 %

v suchu pri +5 °C az +25 °C
12 mesiacov
odpoveda WTA 2-2-91
A1

0-0,7 mm

dostupna na www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Polna, tel.: +421 940 404 051, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz

Jednotky balenia

balenie v kartonu
25 kg

Vydané 12. 3. 2015, revidované 18. 11. 2016.


mailto:hasoft@hasoft.cz
http://www.hasoft.cz/

