r NIVELACNE KLIESTE
systém na vyrovnavanie dlazby
®

NIVELACNE KLIESTE poméhajt pri aplikacii VYROVNAVACICH KLINOV do NIVELACNYCH
SPON. Zaisti dokonalé zatlagenie klinu, a teda optimalne vyrovnanie keramickych, kamennych a
inych dlazieb a obkladov pri ich pokladani. KlieSte su univerzalne pre vSetky velkosti nasich
nivelaénych spon.

KlieSte maju telo z pozinkovanej ocele s plastovou ochrannou krytkou proti poSkriabaniu obkladu
a tvarovanou plastovou rukovéatou, ktora pohodine padne do ruky. Na nastavenie spravneho
tlaku pre zodpovedajucu silu dlazdice su vybavené dvoma skrutkami, v prednej a hornej Easti.

VYHODY, POUZITIE

« naradie na vyrovnavaci systém na dlazbu a obklady

« zaisti idealne zasadenie klinu do vyrovnavacej spony

* na presnu, kvalitnd pokladku v rovine a bez ,zubov*

* na obkladanie stien i podlah

APLIKACIA

Nastavenie

Spravne nastavenie kliesti sa vykonava nastavenim skrutiek tak, aby bol na VYROVNAVACI
KLIN vyvinuty maximalny tlak zarovef bez poskodenia, odtrhnutia NIVELACNEJ SPONY.
Pouzitie

Na lepenie keramickych obkladovych prvkov na steny a podlahy vo vonkajSom a vnatornom
prostredi odportiéame hmoty DLAZBULEP a LEPIDLO NA BAZENY (v interiéri na steny tiez
OBKLADOLEP) pouzité kombinovanou metédou Buttering — Floating. Metdéda zarucuje, ze
nevznikaju vzduchové medzery a spojenie s dlazdicou je trvanlivé.

NIVELACNA SPONA sa umiestni pod dlazdicu ulozent do vrstvy lepidla. Po polozZeni
nasledujucej dlazdice sa skontroluje rovnomernost $irky kary, do spony sa zasunie
VYROVNAVACI KLIN, ktory jeho dotiahnutim patriénou silou pomocou NIVELACNYCH KLIESTI
dlazdice voéi sebe vyrovna. Potom sa zo $kar odstrani vytladené lepidlo, a to do hibky celej
hrubky dlazdic. Po zaschnuti lepidla sa horna €ast spony s klinom odlomi kliknutim gumovou
palickou zboku. Kliny a ¢asti spén so zmetou, zvySky spén patria do plastového odpadu, kliny sa
uschovaijui pre opakované pouzitie. Skary sa vyplnia SPAROVACKOU.

Odporu¢ame dodrzat vhodnu Sirku $kar uréent vyrobcom danej dlazby.

Balenie

poznamka v kartone
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V3Setky vySSie uvedené udaje vychadzaju z internych skisok vyrobcu a jeho dlhoroénych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. V8etky vyssie uvedené Udaje, parametre a odportc¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych udajov st vyhradené. Pri pozZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultacné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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