r NIVELACNE SPONY NA DLAZBU
systém na vyrovnadvanie dlazby
®

NIVELACNE SPONY NA DLAZBU v kombinacii s VYROVNAVACIMI KLINMI ufahéuju pokladku
keramickych, kamennych a inych dlazieb a obkladov. Neocenitelnym pomocnikom su pre
kazdého obkladaca, ¢i uz profesionala, alebo domaceho majstra. PouZitie klinov so sponami je
obzvlast zasadné pri pokladke velkoformatovych dlazdic, bez nich je zaistenie rovnomerného
vyrovnania a presnych Skar velmi tazké. Praca so sponami je efektivnejsia a rychlejSia ako

s distanénymi krizikmi.

Spotreba sp6n na m? sa liSi podla velkosti dlazdic: pri rozmere 33%x33 cm 36 ks; 40x20 cm 36 ks;
40%40 cm 25 ks; 60x60 cm 12 ks; 80%80 10 ks; 120%x20 mm 22 ks.

Polypropylénové vyrovnavacie spony pre obkladace vo variantoch Standardna dlazba 3—16 mm
alebo ,max" pre vysku 10-23 mm.

VYHODY, POUZITIE

¢ pre rovnomerné Skary podla Sirky spony (1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm)

brani vzniku ,zubov“ medzi dlazdicami

vhodné na obkladanie stien i podlah, v interiéri aj exteriéri

zvySuju presnost a kvalitu pokladky

Setria as a urychlujd pracu, rychlejsi ako pouzitie distanénych krizikov

APLIKACIA

Na lepenie keramickych obkladovych prvkov na steny a podlahy vo vonkajSom a vnutornom
prostredi odporiame hmoty DLAZBULEP a LEPIDLO NA BAZENY (v interiéri na steny tieZ
OBKLADOLEP) pouzité kombinovanou metédou Buttering — Floating. Metdda zarucuje, ze
nevznikaju vzduchové medzery a spojenie s dlazdicou je trvanlivé.

NIVELACNA SPONA sa umiestni pod dlaZdicu ulozent do vrstvy lepidla. Po poloZeni
nasledujucej dlazdice sa skontroluje rovnomernost Sirky Skary, do spony sa zasunie
VYROVNAVACI KLIN, ktory jeho dotiahnutim patriénou silou dlazdice voéi sebe vyrovna. Potom
sa zo 8kar odstrani vytladené lepidlo, a to do hibky celej hribky dlazdic. Po zaschnuti lepidla sa
horna &ast spony s klinom odlomi kliknutim gumovou pali¢kou zboku. Kliny a €asti spén so
zmetou, zvySky spon patria do plastového odpadu, kliny sa uschovaju pre opakované pouzitie.
Skary sa vyplnia SPAROVACKOU.

Odporu¢ame dodrzat vhodnu $irku $kar uréenu vyrobcom danej dlazby.

Balenie

poznamka v karténe

100 spon 1 mm (3—-16 mm)

100 spon 1,5 mm (3—16 mm)

100 spon 2 mm (3—16 mm)

100 spon 3 mm (3—-16 mm)

100 spon MAX 2 mm (10-23 mm)

Vydané 28. 2. 2025, revidované 9. 4. 2025.

40 ks
40 ks
40 ks
40 ks
40 ks

Vsetky vy$Sie uvedené udaje vychadzaju z internych skusok vyrobcu a jeho dlhoro¢nych skusenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. Vetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporuéania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov su vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek &i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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