r NIVELACNI KLESTE
systém pro vyrovnavani dlazby
®

NIVELACNI KLESTE pomahaji pfi aplikaci VYROVNAVACICH KLINU do NIVELACNICH
SPON. Zaijisti dokonalé zatlaceni klinu, a tudiz optimalni vyrovnani keramickych, kamennych a
jinych dlazeb a obkladl pfi jejich pokladani. Klesté jsou univerzalni pro véechny velikosti nasich
nivelacnich spon.

Klesté maiji télo z pozinkované oceli s plastovou ochrannou krytkou proti poskrabani obkladu a
tvarovanou plastovou rukojet, kterd pohodIné padne do ruky. Pro nastaveni spravného tlaku
pro odpovidajici silu dlazdice jsou vybaveny dvéma Srouby, v pfedni a horni ¢asti.

VYHODY, POUZITI

« naradi pro vyrovnavaci systém na dlazbu a obklady

o zajisti idealni zasazeni klinu do vyrovnavaci spony

« pro presnou, kvalitni pokladku v roviné a bez ,zubu*

* na obkladani stén i podlah

APLIKACE

Nastaveni

Spravné nastaveni klesti se provadi sefizenim $roubu tak, aby byl na VYROVNAVACI KLIN
vyvinut maximalni tlak zarovefi bez poskozeni, odtrzeni NIVELACNi SPONY.

Pouziti

K lepeni keramickych obkladovych prvk(i na stény a podlahy ve venkovnim a vnitfnim prostredi
doporudujeme hmoty DLAZBULEP a LEPIDLO NA BAZENY (v interiéru na stény téz
OBKLADOLEP) pouzité kombinovanou metodou Buttering — Floating. Metoda zarucuje, zZe
nevznikaji vzduchové mezery a spojeni s dlaZdici je trvanlivé.

NIVELACNI SPONA se umisti pod dlaZzdici uloZenou do vrstvy lepidla. Po poloZeni nasledujici
dlazdice se zkontroluje stejnomérnost $itky spary, do spony se zasune VYROVNAVACI KLIN,
ktery jeho dotaZenim patfiénou silou pomoci NIVELACNICH KLESTI dlazdice vii&i sobé
vyrovna. Poté se ze spar odstrani vytlacené lepidlo, a to do hloubky celé tloustky dlazdic. Po
zaschnuti lepidla se horni ¢ast spony s klinem odlomi klepnutim gumovou pali¢kou zboku.
Kliny a €asti spon se smetou, zbytky spon patfi do plastového odpadu, kliny se uschovaji pro
opakované pouZiti. Spary se vyplni SPAROVACKOU.

Doporu¢ujeme dodrzet vhodnou $itku spar uréenou vyrobcem dané dlazby.

Baleni
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V8echny vySe uvedené Udaje vychazeji z internich zkou$ek vyrobce a jeho dlouholetych zkuSenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a primyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odli§nym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkéach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych Udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi pozadavku na
bezplatné dodani vzorku ¢i konzultaéni a technicky servis nds bez obav kontaktujte. Aktualini verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéfte si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen nové;jsi verzi.
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