r NIVELACNi SPONY NA DLAZBU
systém pro vyrovnavani dlazby
®

NIVELACNIi SPONY NA DLAZBU v kombinaci s VYROVNAVACIMI KLINY usnadriuji pokladku
keramickych, kamennych a jinych dlaZeb a obklad(i. Neocenitelnym pomocnikem jsou pro
kazdého obkladace, at uz profesionala, nebo domaciho kutila. PouZiti klini se sponami je
obzvlast zasadni pfi pokladce velkoformatovych dlazdic, bez nich je zajisténi rovhomérného
vyrovnani a presnych spar velmi obtizné. Prace se sponami je efektivnéjsi a rychlejsi nez

s distan¢nimi kfizky.

Spotieba nivela¢nich spon a vyrovnavacich klint na m? se li§i podle velikosti dlazdic: pfi
rozméru 33x33 cm 36 ks; 40x20 cm 36 ks; 40x40 cm 25 ks; 60x60 cm 12 ks; 80x80 10 ks;
120%20 mm 22 ks.

Polypropylenové vyrovnavaci spony pro obkladace ve variantach standardni dlazba 3—16 mm
nebo ,max“ pro vysku 10-23 mm.

VYHODY, POUZITI

pro rovhomérné spary podle $ifky spony (1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm)

brani vzniku ,zubd“ mezi dlazdicemi

vhodné pro obklady stén i podlah, v interiéru i exteriéru

zvySuji pfesnost a kvalitu pokladky

Setfi ¢as a urychluji praci, rychlejsi nez pouziti distan¢nich krizk

APLIKACE

K lepeni keramickych obkladovych prvkd na stény a podlahy ve venkovnim a vnitfnim prostredi
doporuéujeme hmoty DLAZBULEP a LEPIDLO NA BAZENY (v interiéru na stény té2
OBKLADOLEP) pouzité kombinovanou metodou Buttering — Floating. Metoda zarucuje, ze
nevznikaji vzduchové mezery a spojeni s dlazdici je trvanlivé.

NIVELACNI SPONA se umisti pod dlazdici uloZzenou do vrstvy lepidla. Po poloZeni nasledujici
dlazdice se zkontroluje stejnomérnost $itky spary, do spony se zasune VYROVNAVACI KLIN,
ktery jeho dotazenim patfi¢nou silou dlazdice vuci sobé vyrovna. Poté se ze spar odstrani
vytlacené lepidlo, a to do hloubky celé tloustky dlazdic. Po zaschnuti lepidla se horni ¢ast
spony s klinem odlomi klepnutim gumovou pali¢kou zboku. Kliny a ¢asti spon se smetou,
zbytky spon patfi do plastového odpadu, kliny se uschovaji pro opakované pouziti. Spary se
vyplni SPAROVACKOU.

Doporu¢ujeme dodrzet vhodnou Sifku spar uréenou vyrobcem dané dlazby.

Baleni
poznamka v kartonu
100 spon 1 mm (3—-16 mm) 40 ks
100 spon 1,5 mm (3—16 mm) 40 ks
100 spon 2 mm (3—16 mm) 40 ks
100 spon 3 mm (3—16 mm) 40 ks
100 spon MAX 2 mm (10-23 mm) 40 ks
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V8echny vyse uvedené Udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkuSenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a pramyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odli§nym poZadavkum a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény v8ech uvedenych udajl jsou vyhrazeny. Pfi poZzadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi pozadavku na
bezplatné dodani vzorku ¢i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéfte si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.
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