r PENETRACE POD TEKUTOU DLAZBU
podklad pro epoxid pripravi
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PENETRACE POD TEKUTOU DLAZBU slouzi k impregnaci a penetraci betond a jinych
porovitych podvkladfj se zvySenou vihkosti pfed nanasenim epoxidovych hmot, jako napfiklad
TEKUTE DLAZBY, obzvlasté pokud vihkost podkladu pfesahuje 4 %.

PENETRACE POD TEKUTOU DLAZBU je &iry, nizkovizkézni roztok epoxidové pryskyfice
uréeny k penetraci a impregnaci poréznich materiald.

dodavéana ve stanoveném pomeéru slozek
nizk& viskozita pro optimalni nanaseni

vysoké penetraéni schopnost i u vihkych podklad(i :;?P:Lo;lﬂ

omezuje prasnost betonového povrchu
spliiuje pozadavky normy EN 13813
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PRIPRAVA PODKLADU

Z povrchu podkladu musi byt odstranén veskery nesoudrzny, uvolnény, zvétraly i jinak viditelné
poskozeny material a povrch nesmi byt potfisnén latkami negativné ovliviiujicimi soudrZnost

s podkladem (tuky, oleje apod.). Pevnost v tahu povrchovych vrstev musi byt alespori 1,5 MPa.
Korodujici vyztuz a viditelné poskozeny beton musi byt nalezité opraveny. Vihkost podkladu by
neméla pfesahnout 8 %. V zadném pfipadé nesmi byt na podkladu patrny vodni film.

PRIPRAVA MATERIALU

PENETRACE POD TEKUTOU DLAZBU je dodavana jiz ve stanoveném poméru slozky A a B,
ktery Cini 8,3:1 hmotnostné. Vlastni pfiprava se provadi tak, Ze ke sloZce A se postupné pridava
za stalého michani pfislusné mnoZstvi slozky B. K michani Ize pouzit béZné pomalobézné
vrtulové michadlo. Zpracovatelnost pfipravené smési €ini pfi teploté 20 °C 240 minut.

POUZITI

Penetracni natér se nanasi Stétcem, valeckem Ci asfaltérskym koStétem, a to v jedné nebo dvou
vrstvach, podle savosti podkladu. Minimalni provadéci teplota pro aplikaci je 10 °C. P¥i nizSich
teplotach se prodluzuje doba vytvrzovani. Penetrace nema tvofit na povrchu film.

ZKUSEBNI ATESTY

Vyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb.

BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI

Prace s dvouslozkovym systémem PENETRACE POD TEKUTOU DLAZBU vyZaduje pfiméfena
hygienické opatfeni obvykla pfi praci s hmotami na epoxidové bazi. Pfedevsim je nutné se Fidit
prislugnymi ustanovenimi CSN 64 1301 a 65 0201. Pracovi$té musi byt Fadné odvétrano,
pracovnici musi mit odpovidajici prostfedky osobni ochrany a pfi praci neni dovoleno jist, pit ani
kourit. P¥i kontaminaci oka je nutno oci vyplachnout €istou vodou a neprodlené vyhledat
lékafskou pomoc. Pfi nahodném poziti je nezbytné vyvolat okamzité zvraceni a bez prodleni
vyhledat lékafskou pomoc. Pfi potfisnéni pokozky je nutno postizené misto dikladn& umyt
vlaznou vodou a mydlem a mista oSetfit vhodnym reparacnim krémem. PENETRACE POD
TEKUTOU DLAZBU je z hlediska pozarni bezpe&nosti hoflavinou I. tfidy, k haSeni je nutné pouzit
praskovych & p&novych pristroji.

TECHNICKE UDAJE

aplikacni teplota +10 °C az do +30 °C
barva ¢ira nazloutla kompozice
doba zpracovatelnosti 240 min
mérna spotieba 0,15-0,40 kg/m?
odolnost proti otéru metodou BCA NPD
odolnost v razu NPD
pFidrznost NPD
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 24 mésicd
viskozita 350 - 500 mPas

Jednotky baleni

baleni v kartonu
9,3 kg (8,3 kg a 1 kg)
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VSechny vy3e uvedené udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a priimyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odlisnym poZzadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény viech uvedenych tdajli jsou vyhrazeny. Pii pozadavku modifikace vyrobku ,na miru* stejné tak jako pfi pozadavku na
bezplatné dodani vzorkd ¢i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéite si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.
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