r PENETRACIA POD TEKUTU DLAZBU
podklad pre epoxid pripravi
®

PENETRACIA POD TEKUTU DLAZBU slZi na impregnéciu a penetraciu beténov a inych
porovitych podkladov so zvySenou vihkostou pred nanasanim epoxidovych hmat, ako napriklad
TEKUTEJ DLAZBY, hlavne pokial vihkost' podkladu presahuje 4 %.

PENETRACIA POD TEKUTU DLAZBU je &iry, nizkoviskdzny roztok epoxidovej Zivice uréeny na
penetraciu a impregnaciu poréznych materialov.

« dodavana v stanovenom pomere zloziek
nizka viskozita pre optiméalne nanasanie

* vysoka penetra¢na schopnost aj pri vihkych podkladoch :;?P:gf;'“

obmedzuje pradnost beténového povrchu

spifia poziadavky normy EN 13813
PRIPRAVA PODKLADU
Z povrchu podkladu musi byt odstraneny vSetok nestdrzny, uvolneny, zvetrany alebo inak
viditelne poSkodeny materiél a povrch nesmie byt postriekany latkami negativne ovplyviiujacimi
sudrznost' s podkladom (tuky, oleje a pod.). Pevnost povrchovych vrstiev v tahu musi byt aspon
1,5 MPa. Korodujlca vystuz a viditelne poskodeny betén musia byt naleZite opravené. Vihkost'
podkladu by nemala presiahnut 8 %. V ziadnom pripade nesmie byt na podklade viditelny
vodny film.
PRIPRAVA MATERIALU
PENETRACIA POD TEKUTU DLAZBU je dod&vana v uz stanovenom pomere zlozky A a B, ktory
predstavuje 8,3:1 hmotnostne. Vlastna priprava prebieha tak, Ze k zlozke A sa postupne pridava
za staleho mieSania prislusné mnozstvo zlozky B. Na mieSanie je mozné pouZit bezné
pomalobezné vrtulové mieSadlo. Spracovatelnost pripravenej zmesi predstavuje pri teplote 20 °C
240 minat.
POUZITIE
Penetracny nater sa nana3a Stetcom, val€ekom Ci asfaltérskou kefou, a to v jednej alebo dvoch
vrstvach podla savosti podkladu. Minimalna prevadzkova teplota pre aplikaciu je 10 °C. Pri
niz8ich teplotach sa predlZzuje doba vytvrdzovania. Penetracia nema tvorit na povrchu film.
SKUSOBNE ATESTY
Vyrobok je certifikovany podla zakona €. 22/1997 Sb. a nariadenia vlady ¢. 163/2002 Sb.
BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI
Praca s dvojzloZzkovym systémom PENETRACIA POD TEKUTU DLAZBU vyZaduje primerané
hygienické opatrenia obvyklé pri praci s hmotami na epoxidovej baze. Predov3etkym je nutné
riadit sa prislusnymi ustanoveniami STN 64 1301 a 65 0201. Pracovisko musi byt riadne
odvetrané, pracovnici musia mat zodpovedajlce prostriedky osobnej ochrany a pri praci nie je
dovolené jest, pit' ani fajCit. Pri kontaminacii oka je nutné oci vyplachnut Cistou vodou a okamzite
vyhladat lekarsku pomoc. Pri nAhodnom poZiti je nevyhnutné vyvolat okamzZite zvracanie a bez
zdrzania vyhladat lekarsku pomoc. Pri postriekani pokozky je nutné postihnuté miesto dokladne
umyt vlaznou vodou a mydlom a oSetrit vhodnym reparacnym krémom. PENETRACIA POD
TEKUTU DLAZBU je z hladiska poZiarnej bezpe&nosti horfavinou I. triedy, na hasenie je nutné
pouZzit praskove alebo penové pristroje.
TECHNICKE UDAJE

aplikacna teplota +10 °C az do +30 °C
farba Cira nazltla kompozice
doba spracovatelnosti 240 min
merna spotreba 0,15-0,40 kg/m?
odolnost proti oteru metédou BCA NPD
odolnost' v rdzu NPD
pridrznost NPD
skladovanie v suchu pri +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 24 mesiacov
viskozita 350 - 500 mPas

Jednotky balenia

balenie v kartonu
9,3 kg (8,3 kg a 1 kg)
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VSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skiSok vyrobcu a jeho dlhoro¢nych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poziadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uzivatel' vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. VSetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenesu zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v slvislosti s pouZitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov su vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, €i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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