r PROFISIL PREMIUM
H A prémiovy sanitarni silikon v kvalité pro
®

profesionaly

PROFISIL PREMIUM slouzi k utésriovani pracovnich a dilata¢nich spar v sanitarnim prostredi, pfi
vyrobé oken a ve sklenarskych provozech, stejné jako ve strojirenstvi. PROFISIL® PREMIUM
nepouzivejte pro lepeni akvarii, na mramor/pfirodni kamen, pro lepeni zrcadel ani v provozech s
pfimym stykem s potravinami. Nevhodny na plasty (napf. PP, PE a PTFE), stejné jako pro lepeni
velkych ploch.

PROFISIL PREMIUM je elasticky, fungicidni pfisadou zu$lechtény, té€snici tmel na bazi silikonové pryze
s mimofadné tuhou konzistenci pro dosazeni optimalnich zpracovatelskych vlastnosti. Tmel ma

mimoradné kratky tah vidken, odolava povétrnostnim vlivim, starnuti i UV zareni. PROFISIL® ]
PREMIUM se vyznacéuje mimofadnou pfilnavosti ke sklu a glazovanym povrcham (napf. smalt, | Bastik
obkladacky) a eloxovanému hliniku. PROFISIL® PREMIUM se snasi s natéry dle DIN 52452—4.

WHODY, POUZITI

¢ velmi dobfe se vyhlazuje

o perfektné se vytlacuje

o optimalni konzistence

o velmi kratky tah viaken

o s fungicidni pfisadou

AI?!.IKACE

PRIPRAVA PODKLADU

Profil spar Sitky 5—10 mm by mél byt pravouhlého tvaru. Spary Siroké 10—20 mm by mély mit minimaini
hloubku 10 mm. U spar $irSich nez 20 mm je nutna hloubka min. 1/2 §itky spary. Sirsi spary
doporucujeme predplnit vhodnym pé&novym materidlem (nap¥. PE-provazcem).

PROFISIL

Okraje spar, resp. povrchy, ke kterym ma tmel pfilnout musi byt pevné, celistvé, suché, zbavené
mastnoty a prachu. Okraje spar prekryjte samolepici paskou z dlivodu zabranéni znecisténi okolnich
konstrukci. Primer se v pfipadé pouziti nanasi na podklad $tétcem a natér se ponecha zcela zaschnout.
PFi aplikaci tmelu na akrylatové vany nebo sprchové kouty pouzijte PRIMER 5003 SK.

NAVOD K POUZITI

Spojované plochy musi byt pfed nanesenim tmelu suché, zbaveny prachu a mastnoty. Spicku dozy
sefiznéte dle pozadované Sirky aplikovaného tmelu. Obsah tuby vytladujte ruéni nebo mechanickou
pistoli. Pozadovany tvar je nutno vytvofit v ramci udané doby zpracovatelnosti, nejlépe co nejdfive po
aplikaci. Tmel zarovnejte a vyhladte pomoci stérky nebo prstu (pomoci vody s pfisadou cca 1-2 %
saponatu) a odstrarite kryci pasku. Otevienou kartusi doporu¢ujeme zpracovat vzdy celou. Pred
vyzranim je mozné odstranit Eerstvy tmel pomoci fedidla SOLVENT 300. Vyzraly tmel je jiz odstranitelny
pouze mechanicky. Pro pouziti primeru si vyzadejte pfislusny technicky list.

VYDATNOST

Vydatnost (mérna spotfeba) jedné kartuse 300 ml &ini zhruba 3 metry spary o prafezu 10x10 mm. Tento
vypocet je vSak pouze orientaéni pro hrubou pfedstavu spotfeby.

UPOZORNENI

Z duvodu kyselé povahy tmel pfed vyzranim zplGsobuje korozi vybranych kovu (olova, zinku, Zeleza). V
téchto pfipadech pouzijte vyrobek s neutralnim systémem zrani nebo dofeste antikorozni ochranu
materialu. Vyrobek je rovnéz vybaven fungicidni pfisadou, ktera chrani povrch tmelu proti vzniku plisni.
Vzhledem k sou¢asnému stavu techniky neexistuje univerzalni pfisada proti v§em druhtim plisni. Z
tohoto divodu doporucujeme fesit protiplisfiovou ochranu vyrobku specialnimi latkami. Na vznik plisni
ma zvySeny vliv pfedevSim vysokéa vihkost vzduchu, vysoké teplota a tmavé prostfedi. Tmel se snasi s
natéry ve smyslu smérnice DIN 52452—-4. Z divodu mnoZstvi natérovych systému na trhu
doporucujeme v kazdém konkrétnim pfipadé provést predem test snasenlivosti. Tmel neni pfetiratelny.



TECHNICKE UDAJE
aplikacni teplota

barva

baze

doba do vytvoreni slupky
doba vytvrzovani
elastické zotaveni
hustota

odolnost proti teplu
schopnost pohybu
skladovani
skladovatelnost

systém zrani

tvrdost Shore A

zména objemu

+5°C azdo +35°C

dle vzorkovnice

silikonova pryz, jednoslozkova

15 minut (+23 °C, 50% rel. vlhk. vzduchu)

3 mm/1tyden (+23 °C, 50% rel. vlhk. vzduchu)
cca > 98%

1,00 g/lcm?®

-40°C azdo +180 °C

+25% (vzhledem k pocatecni Sifce spary)

v suchu pfi +5 °C az +25 °C

18 mésicu

kysely - acetatovy

cca 20 (DIN 53505, 4 tydny, +23 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
max. 5%

Jednotky baleni

baleni v kartonu
300 ml anthrazit 20 ks
300 ml bila 20 ks
300 ml caramel 20 ks
300 ml cementové Seda 20 ks
300 ml hellbeige 20 ks
300 ml hnéda 20 ks
300 ml jasmin 20 ks
300 ml pergamon 20 ks
300 ml stfedné Seda 20 ks
300 mi stfibrné Seda 20 ks
300 mi svétle bézova 20 ks
300 mi svétle Seda 20 ks
300 mi tmavé Seda 20 ks
300 mi transparent 20 ks
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V8echny vySe uvedené udaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nesc¢etnych technickych a primyslovych
oborech. Vzhledem k velmi odliSnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych
podminkéach. VSechny vySe uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody
vzniklé v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény v8ech uvedenych udaju jsou vyhrazeny. Pfi poZzadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi
pozadavku na bezplatné dodani vzorku ¢i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Husovo namésti 48, 588 13 Poln3, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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