r SPADOBETON
ked’ chces trochu Sikmu plochu

SPADOBETON je uréeny na ru¢né aj strojové vyrovnanie a vyspadovanie konstrukcif balkénov a
lodzii, na beténové potery pre podlahové konstrukcie (spadové) a na drobné betonarske prace.

SPADOBETON je ru¢ne aj strojovo spracovatelna cementova zmes podla CSN EN 13813, je
vystuzena vldknami a méa znizené zmrstenie.

VYHODY, POUZITIE

rozmieSava sa iba vodou

ma dobr( spracovatelnost, je tixotropny (nestekavy)

ma vybornu pridrznost k beténovému podkladu aj vystuzi

je trvalo odolny voci vode a mrazuvzdorny

ma vyborné mechanické vlastnosti

aplikuje sa ru¢ne ¢i nastrekom

je objemovo kompenzovany (nedochadza k smrsteniu pri tuhnuti)

pre vrstvy uz od 10 mm

* pochddzi je za cca 24 hod.

APLIKACIA

PRIPRAVA PODKLADU

Z povrchu podkladu musi byt odstraneny vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany ¢i inak viditelne
poskodeny material a povrch nesmie byt postriekany latkami negativne ovplyviiujicimi sudrznost
s podkladom (tuky, oleje a pod.). Povrch beténu je bezpodmienecne nutné nalezite previhcit a to
min. 120 mindt pred aplikaciou. Nalezite previhéeny podklad musi byt matne vlhky, nie pokryty
lesklym vodnym filmom. Dilatacné Skary je nutné zachovat funkéné. Na pripravu savych a
nesudrznych podkladov doporucujeme penetraciu vyrobkom STAVLEP riedenym s vodou

v pomere 1:5. Nesavé podklady je nutné upravit pomocou vyrobku DRSON.

PRIPRAVA MATERIALU

Zmes je jednozlozkovéa a zmieSava sa iba s vodou. V pripade menSieho mnozstva je mozné
zmes zamieSat vrtulovym mieSadlom poharnanym vhodnou elektrickou vitackou, vacsie objemy
je nutné pripravit' v spadovej stavebnej mieSacke. K 25 kg zmesi (1 vrece) sa pridava 2,80 az
3,00 | vody. Pri priprave vacsieho mnozstva materialu je nutné mat na zreteli, Ze doba
spracovatelnosti rozmieSanej zmesi je cca 90 minut (pri teplote 20 °C a relativnej vihkosti 50 %).
Dodatocné pridavanie plIniv, spojiv alebo prisad vratane vody zhorsi vlastnosti beténovej zmesi.

POUZITIE

RozmieSana betdnova zmes sa rozprestrie na pripraveny podklad. Doporuc¢ena vrstva poteru je
10 — 100 mm. Potom sa zhutni pomocou murarskeho hladidla. Zhutnena vrstva sa strhne do
roviny latou a zahladi plastovym alebo ocelovym hladidlom. Spracovavajte pri teplotach od +5°C
a do +30°C. Poter je pochddzi za cca 1 den.

Upozornenie: Pre navrhovanie, vykonavanie a oSetrovanie podlah plati STN 74 4505 Podlahy—
Spolo¢né ustanovenia.

TECHNICKE UDAJE

aplikacna teplota +5°C az do +30 °C
doba spracovatelnosti 90 minut (20 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
merna spotreba 2,0 kg/m2/mm
\r;:)zr;é spotreba zamesovej 2.8-3,01/25 kg
pevnost v tahu za ohybu > 6 MPa
pevnost v tlaku > 30 MPa
skladovanie v suchu pri +5 °C az +25 °C
skladovatelnost’ 12 mesiacov
trieda reakcie na ohen Alfl
vydatnost z 2 kg suchej zmesi sa pripravi 1 dm? (liter) vihkej poterovej

zmesi

Jednotky balenia

balenie v kartonu
25 kg
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VSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skisok vyrobcu a jeho dihoro¢nych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. Vetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v savislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, €i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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