r SPRCHOVY IZOLANT
H A jednozlozkova vnutorna hydroizolacia pod obklady
®

a dlazby

SPRCHOVY IZOLANT je jednozloZkova pruzna hydroizoladna membrana pod keramické
obklady a dlazby lepené flexibilnymi lepidlami. Vdaka pruznosti prekryje trhliny v podkladoch
stavebnych materialov.

SPRCHOVY IZOLANT sa nehodi na podklady z umelych hmét! Nehodi sa pre tazké
prevadzkové zatazenie, do chemicky agresivneho prostredia a na prekrytie aktivnych trhlin a
dilatagnych kar bez pouZitia prvkov TESNIACEHO SYSTEMU. Nie je moZné pouzit ako finalnu
vrstvu bez ochrany proti oderu. Na lepenie obkladov a dlazieb sa nesmu pouzivat lepidla

s obsahom rozpustadiel.

Pre vSetky naro¢né aplikacie, ked je podklad vihky, predpokladame trvalé zatazenie vodou alebo
na vonkasie pouzitie je potrebné pouzit dvojzlozkovi LEPENKU VO VEDRE.

SPRCHOVY IZOLANT je zmes disperznych spojiv, velmi jemnych vapencov, triedenych pieskoyv, 3
pigmentov, plniv a chemickych zuslachtujucich prisad vo vhodnom zloZeni pre zlepSenie \
vlastnosti. Vdaka tomu dosahuje najvysSiu triedu DM O2P medzi disperznymi hydroizolaciami = HASOH_I:E"
podla EN 14891. ——
* namieSany v idealnej konzistencii a pripraveny na okamzité pouzitie

« jednoducho spracovatelny

« vyborna prifnavost k vacsine poréznych stavebnych materialov (sadrokartén, drevotrieska
apod.)

tiez na anhydritové podklady

vhodny na podlahové vykurovanie

vysoko pruzny

hygienicky neSkodny

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt suchy (max. 6 % vlhkosti), nesmie byt zapraseny. Z povrchu podkladu musi
byt odstraneny vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany ¢i inak viditelne poSkodeny material a
povrch nesmie byt postriekany latkami negativne ovplyviiujucimi sudrznost' s podkladom (tuky,
oleje a pod.).

Pre zaistenie dobrej priflnavosti u savych podkladov je potreba podklad napenetrovat pripravkom
STAVLEP alebo HLUBON. U silne savych materialov, ako je napr. pérobetén, sadrokarton a pod.,
je penetracia nevyhnutna!

PRIPRAVA MATERIALU
SPRCHOVY IZOLANT je uz od vyrobcu namiesany do optimainej hustoty. Neriedit! Material je
vhodné nanasat Stetcom alebo valéekom. Pouzité naradie omyte po praci vlaznou vodou.

POUZITIE

Po zaschnuti penetracie vykonavame v dalSom technologickom kroku prvy nater v celej ploche.
Do tejto prvej suvislej vrstvy sa v exponovanych miestach (rohy, prestupy, styk vodorovnych a
zvislych pléch) vkladaju prvky TESNIACEHO SYSTEMU HASOFT (TESNIACE PASY, ROHY,
PRIECHODY) podra technologického postupu prislusného k tymto prvkom. Dbajte na dokonalé
preschnutie prvej vrstvy! Nasledne (cca po 24 hod.) pri normélnych klimatickych podmienkach je
mozné vykonat druhy nater — najlepsSie krizom na nater prvy. Koneéna Uprava pod obklady a
dlazby by mala dosahovat hribku cca 1 mm. Po dokonalom vyschnuti (cca za 24 hod.) je mozné
pokladat dlazbu alebo obklad s pouzitim flexibilného lepidla min. triedy C2 (podla EN 12004).

SKUSOBNE ATESTY

Vyrobok je certifikovany podla zakona €. 22/1997 Sb. a nariadenia vlady ¢. 163/2002 Sb. Je
vykonavana bezna nezavisla kontrola a dozor nad systémom akosti. TSUS Bratislava n.o., €.
1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociato¢né skusky vyrobku v sulade so systémom

3 a vydal protokol €. 90-19-00187.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI

Praca s materialom KUPELNOVA IZOLACIA nevyZzaduije Ziadne hygienické opatrenia. Pri
nahodnom pouziti vyplachnut Usta a vypit asi 0,5 | vody. Vyhladat' lekarsku pomoc. Pri zasiahnuti
oCi vymyvat roztvorené oci te€licou vodou a vyhladat lekarsku pomoc.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

merna spotreba

odolnost proti teplu
pociato¢na tahova pridrznost
schopnost premostenia trhliny
schopnost premostenia trhliny pri velmi nizkej teplote
(-20 °C)

skladovanie

skladovatelnost

tahova pfidrznost po cyklickém zmrazovani -
rozmrazovani

tahova pfidrznost po kontaktu s chlorovanou vodou
tahova pridrznost po kontakte s vapennou vodou
tahova pridrznost po kontakte s vodou

tahova pridrznost po tepelnom starnuti
uvolfiovanie nebezpecnych latok

vodotesnost

VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych skudok vyrobcu a jeho dlhoroénych skusenosti s aplikaciou v nespoéetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym pozZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost' tohto produktu vo
svojich podmienkach. V8etky vysSie uvedené udaje, parametre a odporuéania s bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

+5°C azdo +25°C

modra

chranit pred vysychanim
1,3-1,5 kg/m? (2 vrstvy nateru)
-20 °C az do +70 °C

20,5 N/mm?

20,75 mm

20,75 mm

v suchu pri +5 °C az +30 °C
24 mesiacov

20,5 N/mm?

20,5 N/mm?
20,5 N/mm?
20,5 N/mm?
20,5 N/mm?

pozri KBU

Ziadny prienik a prirastok hmotnosti
<20g

www.hasoft.cz. Overte si, prosim, ¢i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Za Nadrazim 1098, 588 13 Polna, tel.: +420 567 225 111, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz

Jednotky balenia

balenie v kartonu
7 kg
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