r SPRCHOVY IZOLANT
H A jednoslozkova vnitrni hydroizolace pod obklady a
®

dlazby

SPRCHOVY IZOLANT je jednosloZkova pruzna hydroizoladni membrana pod keramické obklady
a dlazby lepené flexibilnimi lepidly. Diky pruznosti pfekryje trhliny v podkladech stavebnich
materiall.

SPRCHOVY IZOLANT se nehodi na podklady z umélych hmot! Nehodi se pro t&zké provozni
zatizeni, do chemicky agresivniho prostfedi a na prekryti aktivnich trhlin a dilataénich spar bez
pouziti prvkti TESNICIHO SYSTEMU. Nelze pouZit jako finalni vrstvu bez ochrany proti otéru.
Pro lepeni obkladu a dlazeb se nesmi pouzivat lepidla s obsahem rozpoustédel.

Pro vSechny naro¢né aplikace, kdy je podklad vihky, pfedpokladame trvalé zatizeni vodou nebo
pro venkovni pouZiti je tfreba pouzit dvouslozkovou LEPENKU V KYBLU.

SPRCHOVY IZOLANT je smés disperznich pojiv, velmi jemnych vapenct, tfidénych piska,
pigmentu, plniv a chemicky zu$lechtujicich pfisad ve vhodném sloZeni pro zlep$eni vlastnosti.
Diky tomu dosahuje nejvyssi tfidy DM O2P mezi disperznimi hydroizolacemi podle EN 14891.
namichany v idedlni konzistenci a pfipraveny k okamzitému pouZiti

snadno zpracovatelny

vyborna pfilnavost k vétsiné poréznich stavebnich material( (sadrokarton, dfevotfiska apod.)
také na anhydritové podklady

vhodny na podlahové vytapéni

vysoce pruzny

hygienicky nezavadny

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt suchy (max. 6 % vlhkosti), nesmi byt zapraSeny. Z povrchu podkladu musi byt
odstranén veskery nesoudrzny, uvolnény, zvétraly i jinak viditelné poSkozeny material a povrch
nesmi byt potfisnén latkami negativné ovliviiujicimi soudrznost s podkladem (tuky, oleje apod.).
Pro zajisténi dobré pfilnavosti u savych podkladu je potfeba podklad napenetrovat pfipravkem
STAVLEP nebo HLUBON. U silné savych materiald, jako je napt. porobeton, sadrokarton apod.,
je penetrace nezbytna!

PRiPRAVA MATERIALU
SPRCHOVY IZOLANT je jiz od vyrobce namichany do optimalni hustoty. Nefedit! Material je
vhodné nanaset Stétcem nebo valeckem. Pouzité naradi omyjte po praci vlaznou vodou.

POUZITI

Po zaschnuti penetrace provadime v dal$im technologickém kroku prvni natér v celé plose. Do
této prvni souvislé vrstvy se v exponovanych mistech (rohy, prostupy, styk vodorovnych a
svislych ploch) vkladaji prvky TESNICIHO SYSTEMU HASOFT (TESNICI PASY, ROHY,
PRUCHODY) podle technologického postupu pislusného k témto prvkiim. Dbejte na dokonalé
proschnuti prvni vrstvy! Nasledné (cca po 24 hod.) pfi normalnich klimatickych podminkach je
mozné provést druhy natér — nejlépe kfizem na natér prvni. Kone¢na Uprava pod obklady a
dlazby by méla dosahovat tloustky cca 1 mm. Po dokonalém vyschnuti (cca za 24 hod.) je
mozné pokladat dlazbu nebo obklad s pouzitim flexibilniho lepidla min. tfidy C2 (dle EN 12004).

ZKUSEBNI ATESTY

Vyrobek je certifikovan podle zakona ¢. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. Je
provadéna bézna nezavisla kontrola a dozor nad systémem jakosti. TSUS Bratislava n.o., &.
1301, Studena 3, 826 34 Bratislava proved| po¢atecni zkousky vyrobku v souladu se systémem
3 a vydal protokol &. 90-19-00187.

BEZPECNOST ZDRAVI PRI PRACI

Prace s materidlem SPRCHOVY IZOLANT nevyzaduje zadna hygienicka opatteni. Pfi nahodném
poziti vyplachnout Usta a vypit asi 0,5 | vody. Vyhledat Iékafskou pomoc. Pfi zasazeni o¢i
vymyvat rozeviené oci tekouci vodou a vyhledat Iékafskou pomoc.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢ni teplota

barva

doba zpracovatelnosti
meérna spotfeba

odolnost proti teplu
pocatec€ni tahova pfidrznost
schopnost pfemosténi trhliny
schopnost pfemosténi trhliny za velmi nizké teploty (-20
°C)

skladovani

skladovatelnost

tahova pfidrznost po cyklickém zmrazovani -
rozmrazovani

tahova pfidrznost po kontaktu s chlorovanou vodou
tahova pfidrznost po kontaktu s vapennou vodou
tahova pfidrznost po kontaktu s vodou

tahova pridrznost po tepelném starnuti

uvolnovani nebezpecénych latek

vodotésnost

+5°C azdo +25°C

modra

chranit pfed vysychanim
1,3-1,5 kg/m? (2 vrstvy natéru)
-20 °C az do +70 °C

20,5 N/mm?

20,75 mm

20,75 mm

v suchu pfi +5 °C az +30 °C
24 mésicl

20,5 N/mm?

20,5 N/mm?
20,5 N/mm?
20,5 N/mm?
20,5 N/mm?

viz BL

zadny prinik a pfirdstek hmotnosti <
20g

Jednotky baleni

baleni v kartonu

7 kg
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V8echny vySe uvedené Gdaje vychazeji z internich zkousek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a primyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odliSnym pozadavkum a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuéeni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi poZadavku na
bezplatné dodani vzorkl ¢i konzultaéni a technicky servis nds bez obav kontaktujte. Aktudlni verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéfte si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen nové&jsi verzi.

HASOFT VELKOOBCHOD, s.r.0., Za Nadrazim 1098, 588 13 Polna, tel.: +420 567 225 111, fax: +420 567 225 100, hasoft@hasoft.cz, www.hasoft.cz
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