SUPERFIX TURBO
hybridny lepiaci a tesniaci tmel so silnou lepiacou
silou

I HASOFT.

SUPERFIX TURBO je jedlozloZkové konstrukéné lepidlo so silnou pociato€nou lepiacou silou na
baze MS polyméru. K elastickému lepeniu rozlicnych materialov vo vnatornom aj vonkajSom
prostredi.

VYHODY, POUZITIE

* extrémne vysoka pociato¢na lepiaca sila
» extrémne vysoka konecna pevnost

¢ je mozné nandsat na slabo vihky podklad
¢ bez obsahu rozpustadiel

» pachovo neutralny

¢ bez tvorby pluzgierov a odfukov

Bostik

SUPERFIX

nepatrné zmrstenie

lepenie Sirokého spektra materialov
bez obsahu silikénov a izokyanatov
dobréa odolnost voci UV
pretieratelny

APLIKACIA

Z povrchu tmeleného podkladu musi byt odstraneny vSetok nestdrzny, uvolneny, zvetrany i
inak viditelne poSkodeny material a povrch nesmie byt postriekany latkami negativne
ovplyvriujicimi sudrznost' s podkladom (tuky, oleje a pod.). Nepouzivajte na materialy
obsahujuce bitimen alebo decht. Pri plastovych vyrobkoch a nateroch vzdy vykonajte test
prilnavosti a znaSanlivosti, pretoze napr. pri akrylatovych nateroch méze z dévodu migracie
zmakcovadiel dojst’ k strate prilnavosti.

SUPERFIX TURBO je pripraveny priamo na nanaSanie a nie je potrebné ho pred aplikaciou nijak
upravovat'.

Pred nanaSanim je potrebné odrezat' kénickd horni €ast kartuSe, naSraubovat’ prilozeny
aplikator a zarezat ho podla potreby. Vytlacovanie sa vykonava lisom (piStolou), a to

v rovnomernej vrstve do Skary. NajlepSiu prilnavost dosiahneme vtedy, ak je tmel do Skary
naneseny bez akéhokolvek uzavretia vzduchu (vzduchovej kapsy) a pri Gprave tvaru Skary je
tlakom dosiahnuty Uplny kontakt tmelu s povrchmi spojovanych materialov. Spojované/lepené
materialy musia byt okamzite priloZzené, bez odvetrania tmelu. Optimalna hribka lepidla na
zaistenie elastického spojenia by mala byt min. 2 mm. Pozadovany tvar tesnenia je potrebné
vytvorit do 10 mindt po naneseni najlepSie stierkou namocenou do vody s pridavkom saponatu.
Vyvaruijte sa vniknutiu saponatového roztoku medzi tesnené spoje, pretoze tento roztok
spbsobuje stratu adhézie. Celkové vytvrdenie tmelu zavisi od relativnej teploty a relativnej
vlhkosti vzduchu.

VYDATNOST
Vydatnost (merna spotreba) predstavuje zhruba 3 metre Skary s prierezom 10x10 mm. Tento
vypocet je vSak iba orientacny pre hrubu predstavu spotreby.

UPOZORNENIE

Na zvysenie prilnavosti k beténu, pérobeténu, cementu a ostatnym savym stavebnym
materialom, rovnako ako k vybranym kovom a plastom doporucujeme pouZit primér Bostik 5075
(doba odvetrania min. 1 hodina a max. 6 hodin). Bez pouzitia priméru na eloxovany hlinik,
pozinkovanu a pochrémovanu ocel, tvrdené PVC a polystyrén. ZvySenie prifnavosti na kovovych
podkladoch pomdzZze aj ich odmasteniu pomocou Bostik 5001 alebo Bostik 5004.

Vzhladom na velmi odliSné poziadavky a podmienky pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si
uzivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo svojich podmienkach.

TECHNICKE UDAJE

aplika¢na teplota +5 °C az do +40 °C
farba biela
baza silan-modifikované polyméry
€as do vytvorenia Supky 15 min (+23 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
doba vytvrdzovania 2,5mm /24 hod (+23 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
hustota 1,50 g/cm?3
odolnost’ voci teplu -40 °C az do +90 °C
pevnost v tahu 2,70 N/mm?2
pretaZenie pri pretrhnuti > 400 %
skladovanie v suchu pri +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 18 mesiacov
tvrdost’ Shore A 55

Jednotky balenia

balenie v karténe
4359 12 ks

Vydano 3. 7. 2017, revidovano 12. 6. 2018.

VSetky vysSie uvedené Udaje vychadzaju z internych skisok vyrobcu a jeho dihoro¢nych skisenosti s aplikaciou v nespocetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym poZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. Vetky vysSie uvedené Udaje, parametre a odporic¢ania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v savislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poZiadavke modifikacie vyrobku ,na mieru“ rovnako tak ako
pri pozZiadavke na bezplatné dodanie vzoriek ¢i konzultatné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Overte si, prosim, €i tento technicky list nebol nahradeny novou verziou.
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