r HASO SUPERFIX TURBO
)

hybridni lepici a tésnici tmel se silnou lepici silou

SUPERFIX TURBO je jednoslozkové konstrukéni lepidlo se silnou pocatecéni lepici silou na bazi
MS polymeru. K elastickému lepeni rozli¢énych material( ve vnitfnim i venkovnim prostredi.

VYHODY, POUZITI
extrémné vysoka pocatecni lepici sila Bostik
extrémné vysoka konec¢na pevnost i
Ize nanaset na slabé vihky podklad SUPERFIX
bez obsahu rozpoustédel JRE
pachové neutralni

bez tvorby puchyfd a odfukl
nepatrné smrsténi

lepeni Sirokého spektra materialt
bez obsahu silikonu a izokyanatt
dobra odolnost proti UV
pretiratelny

APLIKACE

Z povrchu tmeleného podkladu musi byt odstranén veskery nesoudrzny, uvolnény zvétraly &i
jinak viditelné poSkozeny material a povrch nesmi byt potfisnén latkami negativné ovliviiujicimi
soudrznost s podkladem (tuky, oleje apod.). Nepouzivejte na materialy obsahujici bitumen nebo
dehet. U plastovych vyrobk( a natérd vzdy provedte test prilnavosti a snasenlivosti, nebot napf.
u akrylatovych natérad mlze z divodu migrace zmékcovadel dojit ke ztraté prilnavosti.

SUPERFIX TURBO je pfipraven pfimo k nanaseni a neni tfeba ho pfed aplikaci nijak upravovat.

PFfed nanasenim je tfeba odfiznout konickou horni ¢ast kartuSe, naSroubovat pfiloZzeny aplikator
a zariznout ho podle potfeby. Vytladovani se provadi lisem (pistoli), a to v rovnomérné vrstvé do
spary. Nejlepsi pfilnavosti dosahneme tehdy, je-li tmel do spary nanesen bez jakéhokoliv
uzavreni vzduchu (vzduchové kapsy) a pfi Upravé tvaru spary je tlakem dosazeno Uplného
kontaktu tmele s povrchy spojovanych material(i. Spojované/lepené materidly musi byt okamzité
pfilozeny, bez odvétrani tmelu. Optimalini tloustka lepidla pro zajisténi elastického spojeni by
méla byt min. 2 mm. PoZzadovany tvar tésnéni je tfeba vytvofit do 10 minut po naneseni nejlépe
stérkou namocenou do vody s pfidavkem saponatu. Vyvarujte se vniknuti saponatového roztoku
mezi t&ésnéné spoje, nebot tento roztok zpusobuje ztratu adheze. Celkové vytvrzeni tmelu zavisi
na teploté a relativni vihkosti vzduchu.

VYDATNOST
Vydatnost (mérna spotfeba) ¢ini zhruba 3 metry spary o prafezu 10x10 mm. Tento vypocet je
vSak pouze orientacni pro hrubou pfedstavu spotfeby.

UPOZORNENI

Pro zvySeni pfilnavosti k betonu, pérobetonu, cementu, sadfe a ostatnim savym, stavebnim
materialim, stejné jako k vybranym kovim a plastim doporucujeme pouzit primer Bostik 5075
(doba odvétrani min. 1 hodina a max. 6 hodin). Bez pouziti primeru na eloxovany hlinik,
pozinkovanou a pochromovanou ocel, tvrzené PVC a polystyren. Zvyseni pfilnavosti na kovovych
podkladech pomUze i jejich odmasténi pomoci Bostik 5001 nebo Bostik 5004.

Vzhledem k velmi odli§nym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel
vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.

TECHNICKE UDAJE

aplikacni teplota +5 °C az do +40 °C
barva bila
baze silan-modifikované polymery
doba do vytvorFeni slupky 15 min (+23 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
doba vytvrzovani 2,5 mm/ 24 hod (+23 °C, 50% rel. vihk. vzduchu)
hustota 1,50 g/cm?®
odolnost proti teplu -40 °C az do +90 °C
pevnost v tahu 2,70 N/mm?
protazeni pfi pretrzeni > 400 %
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C
skladovatelnost 18 mésicu
tvrdost Shore A 55

Jednotky baleni
baleni v kartonu
4359 12 ks
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V8echny vy$e uvedené Udaje vychazeji z internich zkouSek vyrobce a jeho dlouholetych zkusenosti s aplikaci v nes¢etnych technickych a primyslovych oborech.
Vzhledem k velmi odliSnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uzZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych podminkach.
V8echny vySe uvedené Udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody vzniklé
v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych Udajl jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi poZzadavku na
bezplatné dodani vzork( &i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na www.hasoft.cz. Ovéfte si
prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.
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